Fundusze Europejskie

dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027

Sciezka SMART - droga do sukcesu
firmy Polcomm

Czotowy producent narzedzi skrawajacych - zaréwno do
obrobki drewna, jak i metalu, rozpoczat dziatalnos¢ w 2000 r.
w Chlewiskach pod Lubartowem. Z jego produktow korzystaja
przede wszystkim firmy z branz meblarskiej, lotniczej

i samochodowej. Nie tylko z Polski, ale tez z wielu krajow
europejskich, np. z Portugalii, Wielkiej Brytanii i Niemiec.
Zobacz, jak sp6tka wykorzystata dotacje ze ,Sciezki SMART”.
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Polcomm, poszukujgc nowych mozliwosci rozwoju, wielokrotnie

siegat wczesniej po Fundusze Europejskie. Tym razem dofinansowanie
przeznaczyt na to, by umocnic sie na rynku narzedzi do obrébki
materiatéw trudnoskrawalnych. Projekt sktada sie z czterech modutéw:
B+R, Wdrozenie innowacji, Zazielenianie i Cyfryzacja. Firma we
wspoétpracy z Siecig Badawcza tukasiewicz - Krakowskim Instytutem
Technologicznym stworzyta nowa, innowacyjng linie produktowa.
Pozwoli ona skomercjalizowa¢ efekty przeprowadzonych badan.

Jak zrodzit sie pomyst na ten projekt?

Naszg odpowiedzig na rosnacy popyt i zmieniajgce sie potrzeby rynku s
innowacje technologiczne. One podnoszg jakos¢ i funkcjonalnos¢ naszych
produktow. Realizacja projektu pozwoli osiggngc nasze strategiczne cele

oraz umocni dtugoterminowg wizje rozwoju. Ze wzgledu na specyfike branzy
narzedziowej, a w szczego6lnosci produktow dla miedzynarodowych korporacji
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motoryzacyjnych i lotniczych,
Polcomm staje przed wyzwaniem
rywalizacji z globalnymi liderami
w tej dziedzinie.

Realizacja projektu jeszcze sie
nie zakonczyta. Co dotychczas
udato sie zrobi¢?

W czerwcu w ramach modutu B+R
zamkneliSmy z sukcesem etap
badan przemystowych. Prace
rozwojowe potrwajg jeszcze rok.

Listwa rowkujaca

JesteSmy na koncowym etapie modutu Wdrozenie innowacji. W lipcu 2024 r.
uruchomilismy linie produkcyjng weglikowych ptytek do rowkowania.
Wdrozenie byto oparte na innowacyjnej technologii opracowanej w innym
projekcie, ktéry otrzymat dofinansowanie z ,Szybkiej Sciezki” w Programie
Operacyjnym Inteligentny Rozwoj 2014-2020 (konkurs realizowany przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju). Ten modut jest obecnie w fazie
komercjalizacji zaréwno na rynku krajowym, jak i zagranicznym. Ponad potowa
sprzedazy za granice pochodzi z nowej linii produkcji ptytek do rowkowania.

W koncowej fazie jest modut Zazielenienie. Najp6zniej do konca 2025 .
planujemy zakonczenie budowy instalacji fotowoltaicznej i wigczenie jej do
sieci dystrybucyjnej PGE. Energia z OZE bedzie przeznaczona wytgcznie na
potrzeby naszej produkgji. To przyczyni
sie do redukcji emisji CO, do atmosfery
i zmniejszy nasz $lad weglowy. Modut
Cyfryzacja juz zakonczyliSmy.

Jaki byt cel cyfryzacji?

Przede wszystkim zwiekszenie
wydajnosci obrébki frezowaniem

na piecioosiowych maszynach

CNC. Dodatkowo zmniejszenie
czestotliwosci wymiany narzedzi
uzywanych do obroébki i zwiekszenie
bezpieczehstwa pracy.
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WdrozyliSmy specjalistyczne oprogramowanie - to baza narzedzi do obrébki
frezowaniem plus weryfikacja programéw do frezowania. Jest to pakiet,

w ktorym w wirtualnej rzeczywistosci odtworzyliSmy rzeczywiste Srodowisko,
kinematyke maszyny. | tam technolog, nie bedac przy maszynie, jest w stanie
na podstawie modelu w 3D stworzy¢ program CAM (generujacy instrukcje
pracy dla narzedzia). Program ten uruchamia sie automatycznie na maszynie.
Jest on weryfikowany przez oprogramowanie, sprawdzane sg wszelkie

btedy i kolizje. Oszczedza nam to czas, bo oprogramowanie automatycznie
optymalizuje obrobke. Dzieki temu, zachowujgc bezpieczenstwo, jestesSmy

w stanie skrocic proces o 20 proc.

Co bedzie owocem modutu B+R?

Intensywne prace badawczo-rozwojowe pozwolg stworzy¢ linie innowacyjnych
narzedzi skrawajgcych z wymiennymi ptytkami weglikowymi o unikalnej
geometrii, przeznaczonych do wysokowydajnego frezowania. Opracujemy
prototypy, ktére wyrdznig sie wyjgtkowymi wtasciwosciami uzytkowymi.
Celem jest wydtuzenie trwatosci ostrza o co najmniej 10 proc. Dodatkowo
wyeliminujemy typowe defekty przy obrébce materiatéw trudnoobrabialnych.
Innowacja ta rozwigze liczne problemy techniczne, zwtaszcza w przemysle
lotniczym, motoryzacyjnym i maszynowym, a jej zasieg bedzie globalny.

Na czym polega innowacja?

Stworzone zostang nowe kompozycje chemiczne proszkow weglikowych na
ptytki frezarskie, tzw. styczne, ktdére sg przeznaczone do wysokowydajnego
frezowania. Opracujemy dwie wersje - zalezne od rodzaju obrabianego
materiatu. Pierwszg - dla stali i zeliwa, drugg - dla stali nierdzewnej i stopdw
zaroodpornych. Zaprojektujemy tez nowg geometrie narzedzi skrawajgcych.
W zwigzku z tym powstanie kompletna linia produktowa - styczne ptytki
frezarskie 4-ostrzowe oraz typoszereg gtowic frezarskich trzpieniowych w kilku

=———> Wybrane efekty projektu:

®  Wprowadzenie innowacyjnej linii produktowej
m  Komercjalizacja wynikow B+R i ekspansja zagraniczna
®  Wzrost wydajnos¢ obrébki - proces produkcyjny skrocit sie o 20 proc.
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wersjach. Opracujemy tez inng niz dotychczasowa geometrie zestawdw
narzedzi do tzw. prasowania bocznego wraz z niezbednymi akcesoriami.
A takze catkowicie nowg koncepcje powtok PVD* dla ptytek frezarskich

w dwaoch wersjach aplikacyjnych.

Spodziewamy sie, ze projekt pozwoli nam znacznie zwiekszy¢ sprzedaz wsrod
aktualnych odbiorcéw z branzy obrébki metalu, jak i zdoby¢ nowych.

A czy na rynku nikt nie oferuje takich produktéow?

Obecnie na rynku nie ma produktéw, ktére majg tak zaawansowane

cechy konstrukcyjne. Produkty konkurencyjnych firm cechujg sie nizszymi
parametrami. Oznacza to, ze ich uzytecznos$¢ dla profesjonalnych odbiorcéw
z branzy motoryzacyjnej czy lotniczej jest ograniczona. Dzieki projektowi
wypetnimy luke rynkowg w branzy narzedzi skrawajgcych przeznaczonych do
wysokowydajnego frezowania. A to pozwoli nam m.in. na zdobycie przewagi
nad innymi podmiotami z branzy na Jednolitym Rynku Europejskim.

* PVD (ang. physical vapour deposition) to technologia pokrywania powierzchni powtokg
z substancji w fazie gazowej. Zapewnia ona wysokga trwatos¢ i nie zmienia wiasciwosci
powlekanego materiatu.

Projekt: ,Prace B+R w/z opracowania innowacyjnej linii produktowe;j
narzedzi skrawajgcych do frezowania oraz wdrozenie linii produktowe;
ptytek do rowkowania wraz z inwestycjami w/z cyfryzacji i zazielenienia”

Program: FENG - Sciezka SMART

Wartos¢ catkowita: 21 849 970,00 zt

Wkitad z Funduszy Europejskich: 12 705 712,50 zt
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