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Szanowni Panstwo,

Z ogromng przyjemnoscig oddajemy w Panstwa rece katalog laureatow XXVI edycji
konkursu Polski Produkt Przysztosci — inicjatywy, ktéra od ponad ¢wier¢ wieku promuje najbardziej
obiecujace i innowacyjne projekty powstajace w Polsce. Konkurs, organizowany przez Polska
Agencje Rozwoju Przedsiebiorczosci, to nie tylko wyrdznienie dla tworcow przetomowych
technologii, ale takze realne wsparcie w drodze do ich komercjalizacji — zarébwno na rynku
krajowym, jak i miedzynarodowym. To witasnie tutaj spotykaja sie nauka i biznes, a wspdlnym
mianownikiem jest innowacyjnosc¢ i realny potencjat wdrozeniowy.

W tegorocznej edycji zgtoszono 152 projekty, z ktorych wiele juz dzi$ prezentuje wysoki
potencjat wdrozeniowy. Najliczniej reprezentowane byty rozwigzania z zakresu oprogramowania,
a takze innowacje w obszarze produkcji urzadzen, instrumentow oraz wyrobdw medycznych.
Jury konkursowe przyznato 3 nagrody gtéwne, 10 wyréznien oraz 3 nagrody specjalne:
za produkt z branzy ICT, dla mtodego przedsiebiorcy oraz za ekoinnowacje. Dodatkowo
przyznano nagrody specjalne od Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej, Ministerstwa
Rozwoju i Technologii oraz Polskiej Agencji Inwestycji i Handlu.

Uznanie zdobyty projekty takie jak: silnik rakietowy i satelitarny z innowacyjng techno-
logig napedowa, bioaktywny substytut kosci gabczastej czy bioniczna trzustka — namacalne
dowody na to, ze polscy innowatorzy sg gotowi odpowiadac¢ na wyzwania przysztosci z wizja,
kompetencjami i odwaga.

Serdecznie gratuluje wszystkim laureatom i wyréznionym. Wasze osiggniecia nie tylko

inspiruja, ale rowniez pokazuja, ze przysztos¢ — w wielu obszarach — moze zaczynac sie w Polsce.

Krzysztof Gulda
p.0. Prezesa PARP

Krzysztof Gulda
p.0. Prezesa PARP
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O konkursie

Polski
Produkt
Przysziosci

Konkurs Polski Produkt Przysztosci
organizowany jest przez Polska
Agencje Rozwoju Przedsiebiorczosci.
Od poczatku, czyli od 1997 rokuy,
przyswieca mu cel promowania inno-
wacyjnych produktéw i technologii

powstajacych w Polsce, ktore maja

potencjat rynkowy — zaréwno w kraju,

jak'i za granica.

Przez 26 edycji do Konkursu zgto-
szono ponad 1750 innowacyjnych
projektow, sposrod ktorych 67 zostato
nagrodzonych, a 184 wyrdznione.,
Nagrodzone projekty to wyroby

i technologie utatwiajace codzienne
zycie, automatyzujgce procesy
produkcji, wspomagajace dbanie

o zdrowie czy srodowisko.

Do konkursu zgfaszane sg innowa-
cyjne rozwigzania z réznych dziedzin.
Aplikowa¢ moga (indywidualnie lub
wspolnie) instytucje szkolnictwa
wyzszego i nauki, tj. uczelnie, instytuty
naukowe i badawcze, a takze przed-
siebiorcy prowadzacy dziatalnosc na

terenie Polski.

Projekty oceniane sg pod katem
pOziomu innowacyjnosci, przydatnosci
lub funkcjonalnosci produktu dla jego
uzytkownikow koncowych, potencjatu
rynkowego, poziomu zaawansowania
prac nad produktem, strategii wpro-
wadzenia produktu na rynek,

a takze jego wptywu na srodowisko.
Dodatkowo punktowane sg patenty

i zgtoszenia patentowe.



Wyboru laureatéw dokonuje kapituta,
w skfad ktorej wchodzg przedstawiciele
najwazniejszych instytucji w kraju:
Kancelarii Prezydenta RP, Kancelarii
Prezesa Rady Ministrow, Ministerstwa
Funduszy i Polityki Regionalnej,
Ministerstwa Rozwoju i Technologii,
Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa
Wyzszego, Narodowego Centrum
Badan i Rozwoju, Polskiej Agencji
Inwestycji i Handlu, Urzedu
Patentowego RP. Naczelnej
Organizacji Technicznej, Polskiego
Funduszu Rozwoju, Polskiej Agencji
Rozwoju Przedsiebiorczosdi,
Politechniki Warszawskiej oraz

Uniwersytetu Warszawskiego.

Wyrdznienie tytutem Polski Produkt
Przysztosci jest nie tylko znakiem
jakosci, lecz takze przepustka

do dalszego rozwoju i szansg

na miedzynarodowy sukces.
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Nagroda

GRACE - Technologia napedowa
nowej ery kosmicznej

Opis rozwigzania

Silnik GRACE to innowacyjne rozwigzanie
opracowane przez Sie¢ Badawcza tukasie-
wicz — Instytut Lotnictwa, odpowiadajace
na rosngce potrzeby sektora kosmicznego
w zakresie ekologicznych i efektywnych
systemow napedowych. Jest to rakietowy
silnik na ciekty, dwusktadnikowy materiat
pedny, zaprojektowany z myslg o zastoso-

waniu w przestrzeni kosmicznej — w ostat-

nich stopniach rakiet no$nych, holownikach

orbitalnych oraz platformach serwisowych
i deorbitacyjnych. Jego nominalny ciag
wynosi 420 N, a konstrukcja zostata zopty-
malizowana do pracy w prozni, co pozwala

na maksymalizacje osiggdw przy jednocze-

snym zachowaniu wysokiej efektywnosci

strukturalne.

Wprowadzone nowosci
GRACE wprowadza szereg przetomowych

rozwigzan technologicznych.

Zamiast toksycznych paliw,
takich jak hydrazyna czy
tetratlenek diazotu, wykorzys-
tuje nadtlenek wodoru

o stezeniu 98% (HTP) oraz
amine TMPDA - substancje

0 znacznie obnizonej toksycz-
nosci, bezpieczne dla ludzi

i Srodowiska.
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Wersja wystawowa silnika GRACE. Jest to makieta silnika w konfiguracji lotnej.

Zapton realizowany jest w sposdb katali-
tyczno-termiczny, co eliminuje ryzyko tzw.
twardego startu i zwieksza bezpieczenstwo
operacyjne. Kluczowym elementem ukfadu
jest specjalnie opracowany katalizator he-
terogeniczny, zapewniajacy stabilny rozktad
HTP w wysokich temperaturach. Komora
spalania wykonana zostata z wysokotempe-
raturowych struktur na bazie molibdenu, co
stanowi tanszg i dostepng alternatywe dla
drogich stopow platyny stosowanych

w konkurencyjnych rozwigzaniach.

Zastosowanie

Zastosowanie silnika GRACE obejmuje
szeroki zakres misji orbitalnych — od wyno-
szenia fadunkéw na docelowe orbity, przez

manewry serwisowe i relokacyjne, az po

precyzyjne deorbitowanie satelitow. Tech-
nologia ta wspiera rozwdj nowej generacji
pojazddéw kosmicznych, w tym holownikdw
orbitalnych i systemow  kick-stage’, umoz-
liwiajac mniejszym podmiotom dostep do
przestrzeni kosmicznej na konkurencyjnych

warunkach.

Korzysci z zastosowania produktu
Korzysci ptynace z zastosowania GRACE sg
wielowymiarowe. Po pierwsze, ekologiczne
paliwa upraszczajg logistyke naziemna,
eliminujac konieczno$¢ stosowania skafan-
drow ochronnych i kosztownych systeméw
wentylacyjnych. Po drugie, nizsze koszty
produkgji i eksploatacji oraz wysoki impuls
gestosciowy przekfadaja sie na wiekszg

tadownosc rakiet i lepszy stosunek ceny
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do wynoszonego kilograma. Po trzecie,
zgodnos$¢ z nowoczesnymi regulacjami
srodowiskowymi utatwia certyfikacje

i otwiera droge do preferencyjnego

finansowania misji.

Stan wdrozenia

Projekt GRACE znajduje sie obecnie na
poziomie gotowosci technologicznej

TRL 6. Zrealizowano dwie fazy programu
rozwojowego, obejmujace projektowanie,
testy komponentow oraz integracje dwoch
egzemplarzy silnika w wersji finalnej. Trzecia
faza, bedaca w toku, koncentruje sie na
kwalifikacji proceséw produkcyjnych zgod-
nych z wymaganiami Europejskiej Agencji

Kosmicznej.

Poréownanie z aktualnym stanem techniki
Na tle aktualnego stanu techniki GRACE
wyrdznia sie nie tylko ekologicznym podej-
sciem, ale takze dostepnoscia i bezpieczen-
stwem. W przeciwienstwie do tradycyjnych
silnikéw satelitarnych, bazujgcych na
toksycznych materiatach i obcigzonych
restrykcjami eksportowymi, GRACE oferuje
europejska technologie otwartg na wdroze-
nia, zgodna z zasadami zrbwnowazonego
rozwoju. Dzieki temu stanowi realng alter-
natywe dla przemystu kosmicznego, ktory
coraz intensywniej poszukuje bezpiecznych,
efektywnych i ekologicznych rozwigzan

napedowych.

Wersja wystawowa silnika GRACE. Jest to makieta silnika w konfiguracji lotnej.
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Dane firmy
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Sie¢ Badawcza tukasiewicz
- Instytut Lotnictwa

al. Krakowska 110/114

02-256 Warszawa

ilot@ilot.lukasiewicz.gov.pl

ilotlukasiewicz.gov.pl

Tworcy projektu

drinz. Pawet Surmacz, mgr inz. Michat
Ranachowski, mgr inz. Kamil Sobczak,
drinz. Zbigniew Gut, drinz. Adrian Parzybut,
mgr inz. Tobiasz Mayer, mgr inz. Bartosz
Bartkowiak, dr inz. Dominik Kublik,

magr inz. Wojciech Florczuk, drinz. Adam
Okninski, Adrian Morawiec, Anna Piorun,
Bartosz Koscianek, Damian Pawluk, Bartosz
Zrebiec, Grzegorz Ogorek, Wojciech Grzyb,
Jacek Mazurek, Magdalena Kucio, Artur

Jezewski, Anna Kasztankiewicz, Karolina

11

Wierzbicka-Zalewska, Arkadiusz Korzeniecki,
Krzysztof Boznanski, Robert Kalinowski, Tomasz
Mizerski, Jacek Perski, Mateusz Pytel, Konrad
Dobrogowski, Witold Wasowski, Aleksander
Gorgeri, Izabela Brzezinska, Anna Prekiel,

Paulina Gryzewska

O
ah

Kierujacy projektem

drinz. Pawet Surmacz

O

Kontakt
(+48) 789 061 094

pawel.surmacz@ilot.lukasiewicz.gov.pl
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Wyrdznienie

Stabilny termicznie hallotron w technologii
grafenu epitaksjalnego na wegliku krzemu
poddanemu inzynierii defektowej do zastosowan
wysokotemperaturowych

Opis rozwigzania

Naukowcy z tukasiewicz — IMiF opracowali
nowoczesny czujnik pola magnetycznego

w technologii grafenu epitaksjalnego
wytwarzanego na specjalnie przygotowanym
podtozu z weglika krzemu 4H-SiC(0001). Jest
to tzw. podtoze pdtizolujace, co oznacza,

ze samo nie przewodzi pradu, ale stabilizuje
wiasciwosci elektryczne wytwarzanego

na nim grafenu. Przed procesem epitaksji
grafenu podtoze modyfikowane jest poprzez
implantacje jondéw wodoru o energii 5 keV,
Co poprawia jakos¢ i parametry koricowego
materiatu. Dzieki tym rozwigzaniom czujnik
0sigga lepszg stabilnos¢ termiczng i nieza-

wodnosc.

Czujnik zostat poddany pasywacji. W tym
celu zastosowano cienkg warstwe amorficz-
nego tlenku glinu, wytworzona w procesie
osadzania warstw atomowych. Dzieki temu
urzadzenie jest bardziej trwate i stabilne

w dziataniu.

Przyrzad pracuje w ekstremal-
nych warunkach - od tempera-
tury pokojowej az do +500 °C,
z wysokg czutoscig pradowa 75
V/AT oraz wyjatkowq stabilno-
$Cig parametrow, nawet przy
duzych zmianach temperatury
(lepsza niz 0,15%/°C).
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Hallotron w technologii grafenu
epitaksjalnego na wegliku krzemu

Rozwigzanie zostato opracowane z mysla

0 zastosowaniach w wysokotemperaturowe;j
diagnostyce magnetycznej i kontroli plazmy
w nowoczesnych reaktorach termojadro-
wych. S3 to reaktory jadrowe wykorzystu-
jace fuzje deuteru z deuterem lub deuteru

z trytem do produkcji czystej energii (tzw.
sztuczne stonca). Przyktadem takiego
reaktora jest miedzynarodowy projekt ITER

zlokalizowany na potudniu Francji.

Wprowadzone nowosci

Naukowcy tukasiewicz - IMiF zaimplemen-
towali technologie niskoenergetycznej
implantacji do technologii czujnika pola
magnetycznego, wykorzystujacego kla-
syczny efekt Halla do zamiany indukgji

magnetycznej na napieciowy sygnat uzyt-

kowy (tzw. hallotronu). Warstwa aktywnga

w hallotronie jest interkalowany wodorem
quasi-swobodny grafen epitaksjalny (elek-
troniczny) o przewodnictwie dziurowym
wytworzony metodg chemicznego osadza-
nia z fazy gazowej na pétizolujacym podtozu
4H-SiC(0001). Czujnik posiada enkapsulacje,
czyli warstwe ochronng, zamorficznego
tlenku glinu syntezowang w reaktorze do
osadzania warstw atomowych z zastosowa-
niem trimetyloglinu i wody dejonizowane).
Taka powtoka chroni urzadzenie przed
wptywem otoczenia i zwieksza jego sta-
bilnos¢. Co istotne, podtoze 4H-SiC(0001)
zostato przed procesem wytworzenia
grafenu poddane implantacji jonéw wodoru

o energii 5 keV.

Zastosowania

Energetyka termojadrowa (fuzyjna): Czujniki
te mogag monitorowac pola magnetyczne
w reaktorach jadrowych, gdzie wymagana
jest odpornos¢ na wysokie temperatury (do
+500 °C) i wysokoenergetyczne promienio-
wanie neutronowe.

Przemyst kosmiczny i lotniczy: Ze wzgledu
na odpornos¢ na ekstremalne warunki, takie
jak wysokie temperatury i promieniowanie,
czujniki te sg idealne do zastosowan

w satelitach i pojazdach kosmicznych.
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Korzysci z zastosowania produktu
Grafenowy czujnik pola magnetycznego
oferuje przetomowa jakosc¢ i trwatos¢,
przewyzszajac dotychczasowe technologie.
Jego wdrozenie oznacza dla odbiorcow
wiekszg precyzje pomiardw, odpornosc na
ekstremalne warunki i redukcje kosztow
eksploatacyjnych, co czyni go idealnym
rozwigzaniem dla nowoczesnych technolo-
gii przemystowych i naukowych.

Stan wdrozenia:

Rozwigzanie jest produkowane tukasie-
wicz-IMiF, z wykorzystaniem infrastruktury
laboratoryjnej i aparaturowej oraz w ramach
kompetencji pracownikéw instytutu, nato-
miast promocja rozwigzania prowadzona

jest w kanale GET®. GET® to dedykowana

platforma komunikacji i sprzedazy innowacji

opartych o polski grafen elektroniczny:

www.graphene2get.com.

Poréwnanie z aktualnym stanem techniki
W pordwnaniu do czujnikdéw pola magne-
tycznego na bazie cienkich warstw meta-
licznych (Bi, Sb, Cr, Au, Mo, Ta, Cu), hallotrony
grafenowe cechuja sie wyzszg czutoscia
pradowa. Skala roznicy wynosi nawet kilka
rzedow wielkosci. Wyzsza czuto$¢ oznacza
WYyZszy poziom uzytecznego sygnatu
napieciowego. Najczesciej takze, rozwigza-
nie tukasiewicz-IMiF oferuje szerszy zakres

temperaturowy stabilnej pracy.

Hallotron w technologii grafenu epitaksjalnego na wegliku krzemu
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Dane firmy
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Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut
Mikroelektroniki i Fotoniki
al. Lotnikéw 32/46, 02-668 Warszawa

sekretariat@imif.lukasiewicz.gov.pl

imif.lukasiewicz.gov.pl

Tworcy projektu
Mgr Artur Dobrowolski

Arturdobrowolski@imif.lukasiewicz.gov.pl

Mgr Jakub Jagietto

jakub.jagiello@imif.lukasiewicz.gov.pl

Dr inz. Tymoteusz Ciuk

Tymoteusz.ciuk@imiflukasiewicz.qov.pl

Mgrinz. Agata Romanowska,
Mgr inz. Karolina Pietak-Jurczak,
Mgr Beata Stanczyk,

Magr Krystyna Przyborowska,

Dr hab. Pawet Kaminski

Q
(D

Kierujacy projektem

Dr inz. Tymoteusz Ciuk

Kontakt
Patrycja Skoczek
+48 604 372470

atrycja.skoczek@imiflukasiewicz.gov.
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Wyrdznienie

FuelCellPoland - Weglanowe ogniwa paliwowe
do produkcji pradu, ciepta i paliw syntetycznych

Opis rozwigzania

Weglanowe ogniwa paliwowe (MCFC)
opracowane przez Politechnike Warszawska
to technologia umozliwiajgca produkcje
energii elektrycznej i ciepta z réznych paliw,
w tym biopaliw, e-paliw, gazu ziemnego
oraz paliw syntetycznych (np. syngas,
metanol, etanol). Pracujgc w temperaturach
600-700°C, ogniwa 0siggajg sprawnosc
elektryczng do 60% i do 90% w kogeneracji,
wychwytujac CO,, co wspiera dekarboni-
zacje i gospodarke obiegu zamknietego.
Modutowa konstrukcja i odporne materiaty
pozwalaja na zastosowanie w energetyce
rozproszonej, przemysle, transporcie i maga-
zynowaniu energii odnawialnej, wspierajac

transformacje energetyczna.

Wprowadzone nowosci

MCFC wyrdzniaja sie nowymi materiatami
elektrodowymi o zwiekszonej odpornosci
na korozje i lepszych wtasciwosciach elek-
trochemicznych, co wydtuza zywotno$c
ogniw. Innowacyjne uszczelnienia i ptyty
bipolarne zapewniajg szczelnos¢ i stabilnosc
pracy. Modutowy system umozliwia skalo-
wanie mocy od kilkuset watéw do kilkuna-
stu kilowatow, z modutami zawierajagcymi
ponad 60 ogniw o powierzchni aktywnej
powyzej 1000 cm® Technologia wspiera tryb
ko-elektrolizy, umozliwiajac wychwyt CO,

z ujemng energochtonnoscia i produkcje
gazu syntezowego do e-paliw (np. e-diesel,
e-metanol), wspierajgc dekarbonizacje

i magazynowanie energii.
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Zastosowanie

MCFC znajdujg zastosowanie w energetyce
rozproszonej, przemysle i transporcie.

W kogeneracji i trigeneracji osiggaja spraw-
nos$¢ powyzej 90%, zasilajac budynki komer-
cyjne, szpitale czy centra danych. W przemysle
integruja sie z instalacjami, wychwytujac
CO, z gazdw spalinowych i konwertujgc go
na gaz syntezowy do produkgji paliw (meta-
nol, etanol) w technologiach power-to-gas

i power-to-liquid. W transporcie wspierajg
napedy statkdw i pojazddw ciezarowych,
redukujac emisje dzieki elastycznosci pali-
wowej (wodar, biogaz, paliwa syntetyczne).
Stabilizuja sieci elektroenergetyczne,
magazynujac nadwyzki energii odnawialnej

w paliwach chemicznych.

Stan wdrozenia

Technologia osiggnefa poziom TRL 7,

z prototypami przetestowanymi

w warunkach operacyjnych. Zbudowano
trzy jednostki integrujace stosy ogniw

z kottami gazowymi, 0siggajac sprawnosc
catkowitg ponad 90%, cieplng 88% i elek-
tryczng 60%. Testy potwierdzity szczelnos¢,
stabilnos¢ sterowania i dtugoterminowa
eksploatacje pod zmiennym obcigzeniem.
Modutowa konstrukcja umozliwia skalowanie,
a prace wdrozeniowe obejmuja optymalizacje
uktadu i dokumentacje, przygotowujac
technologie do komercjalizacji w energetyce

rozproszonej i wychwycie CO,.

Stos MCFC zawierajacy kilkadziesiagt potgczonych ze sobg ogniw MCFC

XXVI edycja Konkursu Polski Produkt Przysztosci



18

Korzysci z zastosowania produktu
FuelCellPoland oferuje wysoka sprawnos¢
(50-60% elektryczng, do 90% w kogeneracji),
elastycznosc¢ paliwowg (wodor, biogaz,
paliwa syntetyczne) i niskoemisyjnosc.

W przemysle zapewnia niezalezng produkcje

energii i ciepta, obnizajac koszty operacyjne.

Wychwytuje i przetwarza CO, na paliwa
syntetyczne, wspierajac dekarbonizacje.

Dla odbiorcow komercyjnych i komunalnych
dostarcza stabilne zrodto energii, a modutowa
konstrukcja gwarantuje skalowalnosc,

niezawodnos¢ i optacalnos¢ inwestycji.

FuelCellPoland - technologia
umozliwiajgca wysokowydajng
separacje dwutlenku wegla

i produkcje paliw syntetycznych
z energii odnawialnej, wody

i dwutlenku wegla

Porownanie z innymi technologiami

W poréwnaniu do ogniw statotlenkowych
(SOFC, 800-1000°C, sprawnos¢ ~60%) MCFC
pracujg w nizszych temperaturach (~650°C),
co zmniejsza degradacje materiatow przy
podobnej efektywnosci. Wzgledem ogniw
PEMFC (60-100°C, wymagajacych czystego
wodoru) MCFC oferujg wiekszg elastycznos¢
paliwowa. Kluczowg zaletg jest elektroche-
miczne zarzadzanie CO,, niedostepne

w SOFC i PEMFC, co czyni MCFC idealnym

rozwigzaniem dla dekarbonizacji.
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Polski
Produkt

Przysziosci

Produkt przysztosci instytucji szkolnictwa wyzszego i nauki

Wyrdznienie

Cell-IN - odczynnik do wprowadzania czasteczek
do wnetrza ludzkich komérek

Opis rozwigzania

Cell-IN to transporter” wybranej substancji
(niezaleznie od jej rodzaju) do wnetrza
ludzkich komorek oferowany w formie
odczynnika polimerowego. Opatentowane
rozwigzanie pozwala na pokonanie bariery
btony komorkowej —,tarczy” chroniacej
kazdg ludzkg komorke —a tym samym prze-
prowadzenie szeregu typu badan o podtozu
biologicznym. Zasada dziatania Cell-IN jest
oparta na zmianach cisnienia osmotycznego,
prowadzacych do dezintegracji peche-
rzykéw wewngtrzkomorkowych. Podczas
dezintegracji, czasteczki znajdujace sie

w pecherzykach sg uwalniane do wnetrza

komorki. Cell-IN znajduje zastosowanie

zardbwno wzgledem komorek adherentnych,

jak i hodowanych w zawiesinie.

Wprowadzone nowosci
W trakcie wieloletnich badan laboratoryj-
nych zespot Cell-IN okreslit, co jest parame-
trem kluczowym decydujacym o powodzeniu
wprowadzania czasteczek do ludzkich
komorek szokiem osmotycznym. Obecnie
to jedyny taki produkt na rynku, ktory
posiada szereg innowacyjnych cech:
1. uniwersalnos¢ pod katem rodzaju
czasteczki wprowadzanej do komorki
i typu badanych komorek;
2. 0szczednos¢ czasu i brak koniecznosci

posiadania specjalistycznego sprzetu —
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co najmniej 3-krotnie szybsza procedura
dostarczania czasteczek do komaorek
w poréwnaniu z metodami konkuren-
cyjnymi;

3. wysoka zywotnos¢ komorek po zakon-

czeniu procedury.

Zastosowanie
Odczynnik Cell-IN umozliwia wewnatrz-

komorkowe dostarczanie pozadanych

zakresu zastosowan biologicznych, obejmu-
jacych miedzy innymi terapie genowe
W leczeniu nowotwordw czy opracowywanie

szczepionek mMRNA.

Cell-IN w sposéb szybki, prosty
i uniwersalny pokonuje bariere
ludzkiej komorki — btone
komorkowa.

Odczynnik Cell-IN wraz z materiatem informacyjno-promocyjnym

czasteczek — etap kluczowy dla wiekszosci
badan biochemicznych czy biomedycznych,
takich jak testowanie interakgji lekow z
kompartmentami komorkowymi czy znako-
wanie komaorek w celu oceny ich migracji w
tkankach. Tym samym rozwigzanie stanowi

proste i szybkie narzedzie do szerokiego

Stan wdrozenia

Opracowana i zoptymalizowana formulacja
polimerowa Cell-IN jest dostepna do na-
bycia przez strone internetowg inicjatywy
(cell-in.eu) w formie serii produktow Cell-IN
Basic. Obecnie prowadzona jest walidacja

dotychczasowej technologii w ujeciu
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eksperymentéw wysokoprzepustowych.
Rownolegle zespot prowadzi badania nad
nowym produktem, Cell-IN-transfect, jako
narzedziem dla terapii genowych (typu

CAR-T) oraz szczepionek opartych o mRNA.

Korzysci z zastosowania produktu
Nabywajac odczynnik Cell-IN, klient zyskuje
szybkg i prosta technologie dostarczania ko-
morkowego, mozliwg do przeprowadzenia
przez kazdego laboranta oraz w dowolnym
laboratorium komaorkowym. Rozwigzanie
jest w petni oparte na zastosowaniu jedynie
dwoch roztwordw — zatem konieczny sprzet
laboratoryjny ogranicza sie do pipet auto-
matycznych iinkubatora. Co wiecej, Cell-IN
zapewnia wysokg zywotnos¢ komaorek po
zakoniczeniu procedury (parametr niezbed-
ny do przeprowadzenia eksperymentow

o podtozu biologicznym) oraz analize catej
populacji komorkowej, a nie pojedynczych
komorek. Warto takze podkreslic,

ze z zastosowaniem Cell-IN moZliwe jest
dostarczenie wewnatrzkomorkowe
czasteczki o rozmiarze od kilku do nawet

100 nm.

Poréwnanie z aktualnym stanem techniki
Obecnie na rynku nie istnieje produkt
analogiczny do odczynnika Cell-IN. Mimo

to wyréznia sie portfolio technik/metod
umozliwiajacych dostarczenie do wnetrza
komorek ssaczych pozadanej substanciji.
Przyktadami tego typu rozwigzan sq mikro-
nastrzyki czy elektroporacja. Jednak ograni-
czenia i wady kazdej z tych metod w ujeciu
przezywalnosci komorek, rodzaju badanego
zwigzku, efektywnosci wzgledem konkret-
nych typéw komorek czy przepustowosci

i czasochfonnosci techniki, wytaniajg inno-
wacyjnosc¢ Cell-IN — szybkiego, prostego

i uniwersalnego rozwigzania.
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enhance cellular uptake
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Polski
Produkt

Przysziosci

Produkt przysztosci instytucji szkolnictwa wyzszego i nauki

Wyrdznienie

Wyoblanie osiowo niesymetryczne,
czyli technologia obrotowego ksztattowania blach

Opis rozwigzania

Proces wyoblania osiowo niesymetrycznego
stanowi nowa gataz w zakresie technologii
obrotowego ksztattowania blach. Cecha
charakterystyczna a jednoczesnie przetomowg
jest mozliwos¢ otrzymywanie detali

o nieregularnym i skomplikowanym
ksztatcie. Prowadzone badania w zakresie
rozwoju omawianej technologii umozliwity
W przeciggu zaledwie 7 lat przesuniecie sie
w rankingu swiatowym Sieci Badawczej
tukasiewicz — PIT z pozycji ostatniej na
pozycje 2. Dotychczasowe alternatywne
rozwigzania uzyskiwania wyrobow o prze-
kroju osiowo niesymetrycznym byty dostep-

ne jedynie dzieki zastosowaniu technologii

ttoczenia oraz druku 3D. Pierwsza z nich jest
drogim rozwigzaniem i staje sie opfacalna
dopiero przy produkcji masowej lub wiel-
koseryjnej, druga za$ jest znacznie szybsza
technologig, jednakze jej koszt wytworzenia
jest opfacalny dla partii prototypowej, tj. 1-2
szt., a detale drukowane, nie sg tak wytrzy-
mate, jak te wytwarzane metoda obrébki
plastycznej. Opracowana technologia
wyoblania osiowo niesymetrycznego niwe-
luje wady ww. technologii, a w niektérych
przypadkach catkowicie wypiera pozostate

rozwigzania.

XXVI edycja Konkursu Polski Produkt Przysztosci



25

Wprowadzone nowosci

Nowatorskie rozwigzanie umoz-
liwito znaczacy postep i rozwaj
technologii wyoblania osiowo
niesymetrycznego, a oparto je
o autorski algorytm automa-
tycznie generujacy trajektorie
narzedzi ksztattujgcych

w postaci G-Code.

Rozwigzanie to wyeliminowano gtéwne
ograniczenie tej technologii, a opracowanie
ksztattowania bardzo skomplikowanych
detali skrécono z kilku/kilkunastu dni do

zaledwie 2 godzin.

Zastosowanie

Odbiorcag docelowym produktow jakie
umozliwia prezentowana technologia, jak

i sama technologig moze byc¢ zaintereso-
wana w szczegolnosci branza automotive,
przemyst lotniczy czy kosmiczny. Ze wzgle-
du na charakter ksztattowania materiatow,
technologia wyoblania wyrobdw osiowo
niesymetrycznych moze znalez¢ réwniez
zastosowanie m.in. w produkgji: maszyn

i urzadzen; wyrobow z metali dla przemystu
oswietleniowego oraz wentylacyjnego;
produkgji wyrobow farmaceutycznych, czy

przemystu transportowego.

Detale wykonane technologig wyoblania osiowo niesymetrycznego
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Stan wdrozenia

Technologia jest obecnie wykorzystywana
do $wiadczenia ustug komercyjnych przez
tukasiewicz-PIT. Ponadto jej rozwdj w ostat-
nich latach umozliwit Swiadczenie ustugi

w postaci sprzedazy omawianej technologii
wraz z dedykowanga maszyna. W czerwcu
2024 dokonano zgtoszenia patentowego
nr. P448878, pt.: Sposodb ksztattowania
obrotowego wyrobéw o przekroju niekoto-
wym, zwtaszcza asymetrycznym i uktad do
realizacji tego sposobu z komputerowym

wspomaganiem procesu.

Korzysci z zastosowania procesu
Zastosowanie technologii wyoblania jest
najmniej energochfonnym procesem na tle
konkurencyjnych rozwigzan. W przypadku
wykonania 100 szt. zuzycie energii wynosi
dla:

druku 3D - 1350 kW;

ttoczenia - 84 kW

wyoblania - 40 kW
Aspekt ekologiczny - podczas wyoblania
stosowany jest naturalny — t6j zwierzecy,
ktéry nie wymaga potrzeby kosztownej
utylizacji, nie ma réwniez potrzeby utylizadji

innych srodkow. Wyroby ksztattowane

technologig wyoblania wykonywane

sq z blach stalowych lub metali kolorowych
typu aluminium, czy miedz. Dzieki temu
odpady powstajace podczas rozkroju blachy
sg w petni poddawane recyklingowi, co
Znaczaco minimalizuje negatywny wptyw

procesow produkcyjnych na srodowisko.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
Na przestrzeni niespetna 20 lat zostaty
wytworzone maszyny prototypowe do
badan laboratoryjnych wyoblania osiowo
niesymetrycznego, w takich krajach jak:
Niemcy, Wielka Brytania, Japonia, Chiny,
czy USA. Jedynie Japonia przedstawita
mozliwos$¢ ksztattowania wyrobu o skompli-
kowanym ksztatcie. Brakuje doniesien

o komercjalizacji badanych rozwigzan

i na obecnym etapie mozna sadzi¢,

ze badania zostaty zakornczone na

poziomie TRL 6-+8.
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Polski
Produkt
Przysziosci

Wspolny produkt przysztosci instytucji szkolnictwa wyzszego i nauki oraz przedsiebiorcy

Nagroda

Bioaktywny substytut kosci gabczastej

Opis rozwigzania niowo ulega bioresorpcji. Jest zastepowany
Krytyczne ubytki kostne nie regeneruijg sie przez nowa tkanke kostnga, dzieki czemu
samoistnie i stanowig powazne wyzwanie unika sie koniecznosci kolejnych operacji.
w leczeniu urazéw, nowotwordw czy oste- Technologia ta zostata sprawdzona
oporozy. i potwierdzona w badaniach przedklinicz-

nych na duzym modelu zwierzecym (owca

Opracowalismy elastyczny wrzoséwka). Otrzymane wyniki badan
implant, ktéry chirurg moze prowadzonych na licznej grupie méwia,
dopasowac do ksztattu ubytku ze rozwigzanie pozwala skrécic czas leczenia
bezposrednio na sali operacyjnej. i rekonwalescencji, zapewniajac bezpieczna

i kontrolowang regeneracje kosci.

Materiat o wysokiej porowatosci i petnej

biokompatybilnosci moze by¢ dodatkowo Zastosowanie

nasaczony osoczem bogatoptytkowym - ortopedia urazowa i onkologiczna:
pacjenta, co zwieksza skutecznos¢ terapii krytyczne ubytki kosci ggbczastej, rekon-
i eliminuje ryzyko powikfan. Implant stop- strukcje po resekcjach nowotworowych,
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ztamania wieloodtamowe.

chirurgia szczekowo-twarzowa i stoma-
tologia implantologiczna: augmentacje
wyrostka, rekonstrukcje ubytkow, od-
budowa kosci przed fiksacjg implantu
zebowego.

sytuacje wymagajace szybkiej stabili-
zacji i personalizacji przeszczepu (ostra
trauma, medycyna pola walki) — dopaso-

wanie,na stole”skraca logistyke leczenia.

Stan wdrozenia

Plan rozwoju obejmuje walidacje przed-
kliniczng w duzym modelu zwierzecym
(analizy histologiczne, biomechaniczne i
immunologiczne) oraz domkniecie pakie-

tu dokumentacji na potrzeby wejscia w

Substytut kosci gabczastej

badania kliniczne. Komponenty zostaty
wytworzone i weryfikowane w badaniach
przedklinicznych

(w tym protokoty implantacji, uCT, histomor-
fometria). Prawa wtasnosci przemystowe;

do kluczowych rozwigzan materiatowych
powigzanych z wytwarzaniem implantow
(m.in. PL 236111, PL 239644, PL 236858, PL
236857, PL 239154) stanowig baze IP do ko-
mercjalizacji we wspotpracy z wiascicielem
patentow, ktorym aktualnie jest Politechnika
Warszawska. Zespot badawczy jest
interdyscyplinarny, taczy specjalistow

z wielu dziedzin, stale sie rozwija i jest

otwarty na wspotprace z innymi o$rodkami.
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Korzysci z zastosowania produktu

Dla pacjenta:
brak koniecznosci pobierania przesz-
czepu autologicznego - krotszy zabieg,
mniej powiktan i bolu w miejscu daw-
czym, atraumatyczno$¢ wykonanego
zabiegu
petna bioresorpcja i bioaktywnos¢ -
mniejsze ryzyko przewlektej reakcji
zapalnej, brak koniecznosci reoperacji
(operacji usuniecia implantu), szybsza
osteointegracja.
srodoperacyjne formowanie - stwo-
rzenie rozwigzania,szytego na miare”

- lepsze dopasowanie do geometrii
ubytku i bardziej fizjologiczny transfer
obcigzen, co wspiera rehabilitacje.

Dla systemu ochrony zdrowia:
ograniczenie ilosci operacji i krotsza
hospitalizacja - nizsze koszty taczne
terapii; mniejsze obcigzenie rehabilitadji
i szybszy powrdt do aktywnosci zawo-
dowej.
krajowa wytwarzalnosc¢ i zgodnos¢ z
kierunkami,Zdrowej Przysztosci” (efek-
tywnos¢, personalizacja) - wzmocnienie

bezpieczerstwa technologicznego.

Poréwnanie z aktualnym stanem techniki
Implant sktada sie z substancji naturalnie
wystepujacych w organizmie ludzkim.
taczy cechy pozadane, a dotad nieskore-
lowane w jednym produkcie: elastycznos¢
i adaptacje obciazenia, petng bioresorpcje,
mozliwosc personalizacji czy aktywna
modulacje biologiczng (m.in. chitozan).
Zawiera w swoim skfadzie substancje

o dziafaniu hemostatycznym, przeciwza-
palnym i przeciwbakteryjnym. Moze by¢
nasaczany czynnikami biologicznymi lub
zawiesing komorek. To przewaga funkcjo-
nalna i kliniczna wzgledem ww. rozwigzan.
Zastosowanie substytutow kosci, ktorych
implantacja bedzie dodatkowo promowata
regeneracje kosci jest rozwigzaniem
nowatorskim. Technologia powstata

w wyniku realizacji projektu ,Porowate,
biodegradowalne implanty do regeneracji
kosci gabczastej” finansowanego z funduszy
Narodowego Centrum Badan i Rozwoju

(LIDER/4/0010/L-11/19/NCBR/2020).
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BoneReg Sp. z o.0.
Adres: ul. Koszykowa 75, p. 48,
00-662 Warszawa, Polska

bonereg.com
784 606 971

office@bonereqg.com

Politechnika Warszawska
Adres: plac Politechniki 1,
00-661 Warszawa, Polska

pw.edu.pl

Tworcy projektu

Q
(D

Kierujacy projektem
dr hab. inz. Agnieszka Gadomska-Gajadhur,
prof. PW

Kontakt
Krzysztof Kolankowski
Tel: 784 606 971

office@bonereg.com

dr hab. inz. Agnieszka Gadomska-Gajadhur,

prof. PW

Prof. dr hab. n. med. Krzysztof Ficek

mar inz. Krzysztof Kolankowski
mgr inz. Jolanta Rajca

mgr inz. Adam Kowalski
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Polski
Produkt
Przysziosci

Wspolny produkt przysztosci instytucji szkolnictwa wyzszego i nauki oraz przedsiebiorcy
Wyrdznienie
Nagroda specjalna za produkt z branzy technologii informacyjnych i komunikacyjnych (ICT)

Multimodalny system nieinwazyjnej oceny stanu
ogolnego dziecka wspierajacy proces triage'u
medycznego

Opis rozwigzania

Kid AID - zintegrowany system oceny stanu
0godlnego niemowlat i matych dzieci to
innowacyjne urzadzenie medyczne, ktére
wykorzystuje zaawansowane technologie
do obiektywnej i wystandaryzowanej oceny
stanu zdrowia najmtodszych pacjentow

(w wieku 0-30 miesiecy). System faczy
analize rozktadu temperatury ciafa, wzorcéw
ruchowych oraz aktywno$¢ dziecka poprzez
analize dynamiki ruchow czesci ciata dziecka,
mimiki i responsywnosci dziecka tworzac
narzedzie wspierajgce proces triage'u
medycznego w Izbach Przyje¢, Szpitalnych
Oddziatach Ratunkowych oraz Punktach
Nocnej i Swigtecznej Opieki Medyczne;.

Istnieje mozliwos¢ montazu urzadzenia

stacjonarnie lub adaptacji do warunkéw
mobilnych - do zastosowania takze na
oddziatach szpitalnych, w gabinetach
pediatrycznych czy przez zespoty pogotowia

ratunkowego.

Wprowadzone nowosci

Kid AID to pionierskie na swiecie rozwigzanie,
ktére wspiera podejmowanie decyzji
klinicznych dotyczacych hospitalizacji
najmtodszych pacjentéw (0-30 miesiecy)

W sposob nieinwazyjny. System integruje
analize termiczng, wizualng i behawioralna.
Dzieki cyfrowym algorytmom, obiektywizuje
subiektywnga ocene lekarza, pielegniarki

lub ratownika medycznego, zwiekszajac

powtarzalno$¢ diagnoz i redukujac ryzyko
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Prototyp urzadzenia Kid AID zamontowany
nad stolikiem do badar niemowlat

bteddw. Kid AID jest réwniez kompatybilny

z systemami IT szpitala, umozliwiajac
powigzanie danych badania z rekordem
pacjenta. Dodatkowo, system oferuje modut
edukacyjny z bazg przypadkéw do szkolenia
personelu medycznego oraz wykorzystuje
zasady Al governance, zapewniajgc nadzor
nad algorytmami zgodnie z wymogami

MDR i planowanym Al Act.

Stan wdrozenia

System jest obecnie testowany w trzech
placowkach medycznych: na izbach przyjec
pediatrycznych we Wroctawiu, Watbrzychu

i Trzebnicy. Od stycznia 2025 roku w tych

lokalizacjach prowadzona jest ciggfa reje-
stracja danych z rzeczywistych przypadkow
klinicznych, co pozwala na biezace trenowanie
i doskonalenie algorytmu decyzyjnego oraz
wprowadzanie udoskonalen w obszarze
sprzetu i oprogramowania. Planowane jest
wdrozenie produktu do produkgji i oferty

w ciggu najblizszych 12 miesiecy.
Korzysci z zastosowania produktu

System Kid AID oferuje szereg
kluczowych korzysci, ktore
rewolucjonizujg opieke nad
najmtodszymi pacjentami,
wspierajac zaréwno ich samych,
jak i personel medyczny oraz
caty system ochrony zdrowia.

Przede wszystkim, umozliwia on znacznie
szybsza, bezpieczniejszg i mniej inwazyjna
ocene stanu zdrowia dziecka. Ta natychmia-
stowa i obiektywna analiza jest nieoceniona
w przypadku wczesnego wykrywania
ciezkich standw, takich jak sepsa, gdzie
kazda minuta ma znaczenie dla rokowania.
Dla lekarzy, pielegniarek i ratownikow
medycznych, Kid AID stanowi nieocenione
wsparcie, szczegolnie dla tych z mniejszym
doswiadczeniem w pediatrii. System

standaryzuje proces triage’u, eliminujac
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subiektywne btedy i znaczaco skracajac czas
potrzebny na podjecie kluczowych decyzji
diagnostycznych i terapeutycznych.
Wdrozenie Kid AID w placowkach medycz-
nych, takich jak Szpitalne Oddziaty Ratunkowe
i 1zby Przyje¢, przekfada sie na wymierne
korzysci dla catego systemu. Skraca czas
triage’'u o 5-8 minut na pacjenta, co pozwala
na efektywniejsze zarzadzanie przeptywem
pacjentow i optymalizacje pracy personelu.
Prowadzi to do redukcji niepotrzebnych
hospitalizacji i inwazyjnych badan, generu-
jac znaczne oszczednosci finansowe oraz
przyczyniajac sie do ograniczenia zjawiska
antybiotykoopornosci. Dodatkowo, system
wspiera zespoty ratownictwa medycznego,
zwiaszcza w sytuacjach kryzysowych czy
masowych, gdzie zasoby sg ograniczone,
oraz otwiera droge do rozwoju zdalnego
monitoringu i telemedycyny pediatryczne.
Niebagatelng zaletg jest takze jego funkcja
edukacyjna - Kid AID, dzieki obszernej bazie
przypadkow klinicznych, staje sie cennym
narzedziem do szkolenia studentow
medycyny i mtodych lekarzy w bezpiecz-

nym srodowisku symulacji medycznej.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
Obecnie triage pediatryczny opiera sie
gtéwnie na subiektywnej ocenie wygladu,
zachowania i parametrow zyciowych
dziecka przez personel. Skale i algorytmy
(np. Pediatric Early Warning Score — PEWS
czy Trojkat Pediatryczny) maja ograniczong
powtarzalnos¢ i zalezg od doswiadczenia
oceniajacego. Brak narzedzia pozwalajagcego
na obiektywng, zautomatyzowang ocene
niemowlecia w pierwszych minutach
kontaktu medycznego. Kid AID wprowadza
cyfrowa, multimodalng analize stanu
0golnego, zapewnia powtarzalnos¢ i stan-
daryzacje oceny, integruje dane wizualne,
termiczne i behawioralne. Docelowo system
Kid AID umozliwi wykrywanie problemdw
zdrowotnych na znacznie wczesniejszym
etapie niz tradycyjne metody. Dodatkowo
Kid AID oferuje modut edukacyjny, ktérego
obecne rozwigzania nie zapewniaja. Kid AID
stanowi element budowy przysztosciowego

ekosystemu Al w pediatrii.

XXVI edycja Konkursu Polski Produkt Przysztosci



Dane firmy

o]

Animativ Sp. z o.0.
ul. Warszawska 146 lok. 5
05-300 Minsk Mazowiecki

animativhealth.com

biuro@animativ.pl

Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
wyb. Ludwika Pasteura 1
50-367 Wroctaw

umw.edu.pl
ctt@umw.edu.pl
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Kierujacy projektem
dr Kamila Ludwikowska - kierownik medyczny

Marcin Kwiatkowski - kierownik techniczny

Kontakt
Jakub Sojka

jakub.sojka@umw.edu.pl

Tworcy projektu

dr n. med. Kamila Ludwikowska

- Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
lek. Adam tecki

- Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
lek. Katarzyna Preisner

- Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
lek. Monika Tokarczyk

- Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
prof. dr hab. n. med. Leszek Szenborn

- Uniwersytet Medyczny we Wroctawiu
Marcin Kwiatkowski - Animativ sp. z 0.0.
tukasz Kawka - Animativ sp. z 0.0.

Dominik Liskiewicz - Animativ sp. z 0.0.

Kid P\
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Polski
Produkt
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Wspolny produkt przysztosci instytucji szkolnictwa wyzszego i nauki oraz przedsiebiorcy

Wyrdznienie

Innowacyjne elektrody do procesu
drazenia elektroerozyjnego wgtebnego
o podwyzszonej zywotnosci

Opis rozwigzania

Produktem jest nowa generacja elektrod

do procesu drazenia elektroerozyjnego
wgtebnego (EDM) z miedzi charakteryzu-
jacych sie zwiekszong zywotnoscia i lepsza
jakoscig obrabianej powierzchni w stosunku
do komercyjnych odpowiednikéw. Prowa-
dzone prace B+R realizowane w ramach
projektu NCBIR Tango IV-C/0004/2019-00
doprowadzity do opracowania produktu
opartego na unikalnej technologii wyciskania
hydrostatycznego (HE) majacej na celu
uzyskanie materiatu o ultradronoziarnistej

i silnie ukierunkowanej mikrostrukturze,

co zapewnifo istotny wptyw na zmniejszenie
zuzycia w procesie EDM. Korzystny wptyw
uzyskanej w procesie HE mikrostruktury

zostat zweryfikowany w kompleksowych

badaniach mechanicznych, fizycznych

i uzytkowych. Przeprowadzone testy
wykazaty zmniejszenie zuzycia elektrod
po procesie HE 0 60% w stosunku do
materiatu komercyjnego przy jednoczesnej
poprawie jakosci powierzchni obrabianej

siegajgcej 25%.

Wprowadzone nowosci

Nowoscig w opracowanym rozwigzaniu
technologicznym jest zastosowanie niekon-
wencjonalnej obrobki plastycznej metoda
HE do deformacji komercyjnej miedzi.
Pozwolito to na wygenerowanie w mate-
riale ultradrobnoziarnistej anizotropowe;j
mikrostruktury, ktéra w sposéb bezposredni
przyczynia sie do znaczacego zmniejszenia

zuzycia elektroerozyjnego elektrod przy
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jednoczesnej poprawie jakosci powierzchni
obrabianej. Niekwestionowang nowoscia
jest elastycznos¢ w mozliwosci ksztattowania
mikrostruktury, a w konsekwencji docelo-
wych wtasciwosci uzytkowych elektrod

w zaleznosci od materiatu, ktéry poddajemy

obrdbce.

Zastosowanie

Proces obrébki elektroerozyjnej (EDM) jest
jedng z nowoczesnych metod wytwarzania.
Jedynym i kluczowym ograniczeniem
metody jest koniecznos¢ przewodzenia
pradu elektrycznego przez materiat drgzony,
niewatpliwg przewaga nad innymi metodami

obrébki jest fakt, iz twardos¢ materiatu

obrabianego nie jest barierg technologiczna.

Dzieki temu technika ta moze byc¢

z powodzeniem wykorzystywana do pro-
dukgji czesci z nowoczesnych materiatow
inzynierskich w takich branzach jak budow-
nictwo, lotnictwo, motoryzacja, medycyna

czy przemyst opakowaniowy.

Korzysci z zastosowania produktu
Proponowane rozwigzanie technologiczne
bazujace na juz istniejacej technologii
generuje liczne korzysci do ktérych mozna
zaliczy¢:

tatwosc w implementacji rozwiazania

w juz istniejacych liniach technologicznych,

Opracowane rozwigzanie technologiczne

opiera sie na ulepszeniu (uszlachetnieniu)

Model formy wtryskowej samoblokujacej

nakretki opakowania medycznego wraz

z kompletem 7 elektrod do procesu EDM
z M1E po procesie wyciskania hydrosta-
tycznego.

materiatu komercyjnego i ogdlnie
dostepnego,

Zastosowanie innowacyjnych elektrod
z miedzi po procesie wyciskania hydro-
statycznego w znaczacy sposob
zmniejsza ilos¢ elektrod niezbednych
do wytworzenia obrabianego detalu,
Zmniejszone zuzycie eksploatacyjne
elektrod przektada sie na krotszy czas
obrobki elektroerozyjnej,

Skrocenie czasu obrobki wptywa na
zmniejszenie ekspozycji operatora na
wysokie pole magnetyczne i opary
elektrolitu,

Charakterystyczna morfologia struktu-
ralna elektrod wptywa na zmniejszenie
zapotrzebowania energetycznego

w procesie EDM
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Drobnoziarniste elektrody EDM
— technologia pozwalajaca na
znaczace zwiekszenie wydajnosci
konwencjonalnych proceséw
obrébki elektroerozyjnej i pod-
niesienie konkurencyjnosci

w branzy technologii wytwarzania

Stan wdrozenia

Wdrozenie produktu w postaci innowacyj-
nych elektrod do procesu EDM o podwyz-
szonej zywotnosci zrealizowano na tery-
torium RP przez firme GEMET ze wzgledu

na ugruntowang i silng pozycje polskiego
rynku obrobki elektroerozyjnej. Poczatkowe
wdrozenie na terytorium RP pozwoli

w dalszej perspektywie w sposéb ptynny

i dynamiczny angazowac kolejne rynki zbytu
w Europie zachodniej i na $wiecie. Dodat-
kowg sciezka promodji zrealizowang przez
Whnioskodawcow byto zaprezentowanie
elektrod do procesu EDM na miedzynarodo-
wych targach branzowych, Plastopol, ktore
odbyty sie w dniach 23-26 maja 2023 r.

w Kielcach. Tworcy dokonali réwniez
zgtoszenia patentowego nr P451086
obejmujgcego przedstawione rozwigzanie

technologiczne.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
Twaorcy zestawili krytyczne parametry
miedzi po procesie HE do jej komercyjnego
odpowiednika:
1. Miedz M1E komercyjna:
wytrzymatos¢, Rm: 258 MPa,
granica plastycznosci, R0.2: 246 MPa,
twardos¢, HVO0,2: 95,
przewodnosc elektryczna, %IACS : 100%
zuzycie elektroerozyjne, Z: 0,6 mm*,
chropowatos¢ powierzchni obrabianej,
Ra: 2,55 pum.
2. Miedz M1E po procesie wyciskania
hydrostatycznego:
wytrzymatosc, Rm : 450 MPa, (wzrost
0 74% w stosunku do M1E),
granica plastycznosci, R0.2 : 445 MPa,
(wzrost 0 80% w stosunku do M1E),
twardos¢, HVO,2 : 140, (wzrost 0 47%
w stosunku do M1E),
przewodnosc elektryczna, %IACS: 97%,
(spadek 0 3% w stosunku do Cu),
zuzycie elektroerozyjne, Z: 0,31 mm¥,
(spadek 0 48% w stosunku do M1E),
chropowatos¢ powierzchni obrabianej,
Ra: 2,26 um, (spadek o 11% w stosunku
do M1E).
*zuzycie elektroerozyjne w obrébce
wykanczajacej, elektroda walcowej
o srednicy 10mm, gtebokos¢ drgzenia

10mm.
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Instytut Wysokich Cisnien
Polskiej Akademii Nauk
Ul. Sokotowska 29/37
01-142 Warszawa

(+48) 22 632 50 10

dyrekcja@unipress.waw.pl

unipress.waw.pl

GEMET Elzbieta Czerwieniak
Ul. Lisia 16B

05-410 Jozefow

(+48) 509 570 222

precyzja@obrobkametalicnc.pl

gemet.info

Kontakt
drinz. Jacek Skiba

(+48) 505 087 332

skiba@unipress.waw.pl
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Kierujacy projektem
drinz. Jacek Skiba
(+48) 505087 332

skiba@unipress.waw.pl

cae

Tworcy projektu

drinz, Jacek Skiba

dr hab. Mariusz Kulczyk
drinz. Sylwia Przybysz-Gloc
drinz. Monika Skorupska
mgr inz. Mariusz Przybysz
Dariusz Pietka

Pawet Czerwieniak

mgr inz. Mariusz Kobus

mgqr inz. Kamil Nowak
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Polski
Produkt
Przysziosci

Produkt przysztosci przedsiebiorcy

Nagroda
Nagroda specjalna Polskiej Agencji Inwestycji i Handlu

Bioniczna Trzustka - cATMP®

Opis rozwigzania

Bioniczna Trzustka to w petni funkcjonalny
narzad biodrukowany w technologii 3D,
wyposazony w zintegrowany uktad naczy-
niowy oraz wyspy trzustkowe, zdolne do
produkcji insuliny, glukagonu i peptydu

C — w sposdb odpowiadajacy naturalnej fi-
zjologii ludzkiej trzustki. Proces wytwarzania
narzadu opiera sie na wykorzystaniu autor-
skich biotuszy TintBionic® i Printiss®, ktére
odtwarzajg mikrosrodowisko fizjologiczne,
wspierajac prawidtowe funkcjonowanie i
diugoterminowa przezywalnos¢ komorek.
Bioniczna Trzustka moze by¢ produkowana
,na zadanie"i przechowywana w specjalnie
zaprojektowanym bioreaktorze (Bioreactor
3D ResearchLine™). Urzagdzenie to pozwala

na monitorowanie parametréw funkcjo-

nalnych narzadu, a takze testowanie jego
bezpieczenstwa i jakosci przed przeszcze-

pieniem.

Wprowadzone nowosci
Bioniczna Trzustka stanowi pierwszy na
swiecie w petni unaczyniony biodrukowany
3D narzad, zapewniajacy prawidtowy
przeptyw skfadnikéw odzywczych oraz
dotlenienie komorek. Zespot Polbionica S.A.
opracowat szereg unikatowych rozwigzan
technologicznych:
autorskie biotusze oparte na zdezcelu-
laryzowanej macierzy i biatkach rekom-
binowanych, ktére odtwarzaja naturalne
srodowisko komorkowe,
pierwszy na swiecie bioreaktor umozli-

wiajacy przechowywanie i testowanie
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funkcjonalnosci biodrukowanych orga-
néw przed transplantacja,
technologie wykorzystujacg komorki
pacjenta, co minimalizuje ryzyko
odrzucenia przeszczepu i pozwala
wyeliminowac koniecznos¢ stosowania
immunosupresiji.
Dzieki tym innowacjom Bioniczna Trzustka
otwiera nowy rozdziat w transplantologii

i medycynie spersonalizowane;.

Potaczenie wspotczesnej
inzynierii tkankowej i biodruku
3D pozwolito na stworzenie
przetomowego bionicznego
narzagdu gotowego do
zastosowan klinicznych.

Zastosowanie
Leczenie pacjentéw z cukrzycg typu 1
(CT1) z ciezkimi powiktaniami.
Terapia pacjentow z przewlektym
zapaleniem trzustki (PZT), dla ktorych
obecnie nie istnieje skuteczna metoda
leczenia.
Rozwigzanie problemu niedoboru
organow do przeszczepow.
Narzedzie badawcze dla instytutéow
naukowych i firm farmaceutycznych do

testowania nowych form terapii i lekéw.

Korzysci z zastosowanego produktu

Bioniczna Trzustka to przetomowe rozwigza-

Bioniczna trzustka

nie, ktore daje pacjentom szanse na odzy-
skanie naturalnej zdolnosci samodzielnej
regulacji poziomu glukozy we krwi. Oznacza
to eliminacje codziennych zastrzykow
insuliny oraz koniecznosci statego monito-
rowania glikemii. Korzysci zdrowotne obej-
Muja znaczace zmniejszenie ryzyka rozwoju
powaznych powikfanr, takich jak nefropatia,
retinopatia czy choroby sercowo-naczynio-
we — stanowiace obecnie gtéwna przyczyne
przedwczesnych zgonow wsrdéd oséb

z cukrzyca. Unikalng cechga Bionicznej
Trzustki jest zdolno$¢ do wytwarzania
insuliny, glukagonu i peptydu C. Dzieki temu
narzad odtwarza naturalng réwnowage
metaboliczng, co pozwala utrzymac stabilny
poziom glukozy we krwi i minimalizuje

ryzyko epizodow hipo- lub hiperglikemii.
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Stan wdrozenia

Projekt Bionicznej Trzustki osiggnat poziom
gotowosci technologicznej TRL 6. Zakon-
czone badania przedkliniczne na duzych
zwierzetach potwierdzity zarbwno stabil-
nos¢ przeptywu krwi przez biodrukowany
narzad jak i zmniejszenie zapotrzebowania
na insuline . Produkt uzyskat opinie Euro-
pejskiej Agencji Lekow (EMA), oraz zostat
sklasyfikowany jako zaawansowany produkt
leczniczy terapii komorkowej i tkankowej
(ATMP) typu mieszanego. Mozliwos¢ bio-
drukowania narzadow “na zadanie’, otwiera
droge do czesciowego rozwigzania problemu
dramatycznego niedoboru organéw do
przeszczepow. Jednoczednie technologia ta
stanowi fundament dla rozwoju medycyny
spersonalizowanej, umozliwiajac w przyszto-
sci tworzenie narzgdow dostosowanych do
indywidualnych potrzeb pacjenta. Zespot
Polbionica S.A. jest obecnie w trakcie przy-

gotowan do rozpoczecia badan klinicznych.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
Dotychczasowe metody leczenia cukrzycy
opieraja sie gtownie na przewlektej
insulinoterapii lub zastosowaniu pomp
insulinowych. Choc systemy te umozliwiajg
podawanie insuliny w oparciu o odczyty
poziomu glukozy, nie sa w stanie odtworzy¢
petnej funkgji fizjologicznej — zwtaszcza
ztozonej rownowagi miedzy insuling

a glukagonem, co wptywa na zwiekszone

ryzyko rozwoju wtérnych powiktan u czesci
chorych. Bioniczna Trzustka opracowana
przez Polbionica S.A. jest obecnie jedynym
rozwigzaniem, ktore faczy w sobie cechy
petnowartosciowego, zywego narzadu.
Posiada:

zintegrowany uktad naczyniowy, zapew-

niajgcy prawidtowy przeptyw i odzywa-

nie komorek,

zdolnos¢ do kompleksowej regulagji

glikemii poprzez produkgcje insuliny,

glukagonu i peptydu C,
Dzieki temu Bioniczna Trzustka moze
stanowic¢ przetomowe rozwigzanie w terapii
powiktan cukrzycy typu 1 i przewlektego
zapalenia trzustki, pozwalajac na osiagniecie
efektéw niemozliwych do uzyskania za

pomocy dotychczasowych metod.
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Polbionica S.A.

ul. Nowy Kisielin — A. Wysockiego 1
66-002 Zielona Gora

+48 518 785 622

kontakt@polbionica.com

olbionica.com

Tworcy projektu

Prof. dr hab. n. med. Michat Wszofa
Dr n. med. Andrzej Berman

Dr n. med. Marta Klak

Dr Sylwester Domanski

Dr Katarzyna Wozniak

Dr Katarzyna Kosowska
Przemystaw Wrochna

Dominika Ujazdowska

Q
(D

Kierujacy projektem
prof. dr hab. n. med. Michat Wszota

Kontakt
Prof. Michat Wszota

+48 501 506 071
michal.wszola@polbionica.com
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Polski
Produkt
Przysziosci

Produkt przysztosci przedsiebiorcy

Wyrdznienie

Jasper Micro - polski laser femtosekundowy
do zastosowan w nowoczesnych technologiach
produkcyjnych i medycznych

Opis rozwigzania

Jasper Micro to kompaktowy i niezawodny
laser stworzony przez Fluence Technology
- polska firme rozwijajagcg zaawansowane
lasery femtosekundowe oparte na $wiatto-
wodach. Urzadzenie generuje ultrakrétkie
impulsy $wiatfa, trwajace zaledwie 250
femtosekund, o mocy szczytowej siegajace]
20 megawatow. Takie parametry pozwalaja

na mikroobrobke dowolnego materiatu z

wyjatkowa precyzja.

Laser zostat zaprojektowany
przede wszystkim z myslg

o zastosowaniach medycznych
- m.in. w operacjach zaémy

i korekcji wad wzroku.

Wzbudzito to zainteresowanie globalnych
liderow rynku medycznego. Jest réwniez
odpowiedzig na rosngce oczekiwania rynku
przemystowego dotyczace zwiekszenia
precyzji oraz powtarzalnosci w obrébce
laserowej, np. przy produkgji precyzyjnych
komponentéw optycznych i elektronicz-
nych. Wykorzystywany jest takze w bada-
niach naukowych.

Dzieki catkowicie swiattowodowej konstruk-
cji, Jasper Micro jest nie tylko wydajny

i trwaty, ale réwniez tani w produkgji, co
czyni go rozwigzaniem dtugo wyczekiwa-
nym przez $wiatowy rynek. Laser opiera

sie na niezwykle stabilnym oscylatorze
femtosekundowym, opracowanym przez

Fluence Technology, odpornym na warunki
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srodowiskowe oraz dtugim czasie zycia, Zastosowanie
wykraczajgcym poza standardy rynkowe. «  Medycyna: laserowa chirurgia oka

(operacje za¢my, korekcja wad wzroku)

Wprowadzone nowosci «  Przemyst: precyzyjna mikroobrobka
Jasper Micro taczy w sobie unikalng, w petni materiatéw, produkcja komponentow
Swiattowodowa konstrukcje z jedynym na optycznych i elektronicznych

Swiecie oscylatorem femtosekundowym - Nauka: badania w zakresie nowych

o tak wysokiej stabilnosci i trwatosci. Dzieki technologii fotonicznych i diagnostyki
uproszczonej architekturze laser jest kom- medycznej

paktowy, energooszczedny i optacalny

w produkgji.

Dwufotonowy druk 3D znajdujgcy zastosowanie w mikromechanice i mikrofluidyce wykonany
za pomocg femtosekundowych impulséw laserow Fluence Technology.
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Stan wdrozenia

Produkt znajduje sie w etapie komercjalizacji
- pierwsze egzemplarze trafity juz do klientow
przemystowych, firm medycznych oraz

osrodkéw badawczych.

Korzysci z zastosowania produktu
Najwyzsza precyzja obrobki dzieki
ultrakrotkim impulsom (250 fs).
Niezawodnosc¢ i dtuga zywotnosc dzieki
catkowicie swiattowodowej konstrukcji.
Niskie koszty produkcji i utrzymania.
Minimalizacja przestojow i wieksza po-
wtarzalnosc procesow przemystowych.
Mozliwos¢ zastosowania w roznych sek-
torach — od medycyny, przez przemyst,

po nauke.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
Tradycyjne lasery femtosekundowe czesto
bazuja na konstrukcji “freespace”, ktére
przez zawierajace zwierciadta wymagajace
czestej regulacji, obnizaja ich niezawodnosc¢
i zZwiekszaja koszty. Jasper Micro, jako w
petni Swiattowodowe rozwigzanie, oferuje
bezobstugowg prace, wyjatkowg odpor-
nos$¢ srodowiskowa i najnizsza awaryjnoscé,
zachowujgc przy tym parametry niezbedne

dla najbardziej wymagajacych aplikacji.
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Fluence Technology Sp. z o.0.

ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa
(+48) 22 11 89600

info@fluence.technology

fluencetechnolo

Tworcy projektu

prof. dr hab. Yuriy Stepanenko
drTomasz Kardas

mgr Jacek Sobkow

mgr Bartosz Fabjanowicz

mgr Szymon Rutkowski

Q
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Kierujacy projektem
prof. dr hab. Yuriy Stepanenko

&

dr Michat Nejbauer
(+48) 22 11 89 600

Fluence

technology

&

Jasper Micro

Compact Femtosecond Fiber Laser
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Produkt przysztosci przedsiebiorcy

Wyrdznienie

Produkt ISaF®plus - polskie rozwigzanie wyrobu
medycznego dla swiatowej chirurgii kregostupa

Opis rozwigzania z przyjeta od lat sciezka tworzenia inno-
Produkt ISaF®plus jest nowej generadji wacji:,od pomystu poprzez badania do
wyrobem medycznym w postaci tytano- wdrozenia’, wedtug przyjetej od poczatku
wego, drukowanego implantu 3D, ktory dziatalnosci firmy (1989 rok) zasady:
znajduje zastosowanie w chirurgicznym Jfwe do ... we do it better”

leczeniu pacjentéw, zakwalifikowanych do

operacji z powodu ostrego bolu w obszarze SPINE & Art

kregostupa ledzwiowo-krzyzowego. Nowej generacji implanty
Implant stanowi element nowatorskiego 3D-TrabeQcell® wsparciem
sposobu leczenia, ktéry wraz ze specjali- dla aktywnego i zdrowego

stycznym zestawem narzedzi chirurgicznych spo’feczer'\stwa

oraz unikatowg procedurg postepowania

operacyjnego wyznacza nowy trend Wprowadzone nowosci

w spondyloimplantologii. W catosci zostat Technologie I1SaF®plus na tle innych
opracowany (patent), wyprodukowany rozwigzan wyrdznia matoinwazyjna pro-
i wdrozony przez LfC sp. z 0.0., zgodnie cedura implantagcji, azurowa konstrukcja
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3D z organicznymi strukturami TrabeQcell®
nasladujgcymi tkanke kostng, nowa funkcjo-
nalnosc zwigzana z transportem autogennej
tkanki kostnej w obszar dysfunkcji i mozli-
wos¢ kompresji elementow kostnych stawu
biodrowo-krzyzowego. Cechy te przektadaja
sie na obnizenie inwazyjnosci chirurgicznej,
poprawe efektywnosci leczenia i przy-

spieszenie procesu zdrowienia pacjentow.

ok. 11x11 cm

ISaF®plus jest rozwigzaniem, ktére wypetnia
luke na Swiatowym rynku implantéw bio-
drowo-krzyzowych i oferuje efektywnigjsze
leczenie, w poréwnaniu do innych rozwia-

zan stosowanych w praktyce.

Zastosowanie
System ISaF®plus znajduje zastosowanie

w chirurgicznym leczeniu kregostupa ledz-

wiowo-krzyzowego, gtdéwnie u chorych

z uszkodzeniem lub obnizong jakoscig kosci.
Jest szczegdlnie przydatny w leczeniu pacjen-
téw po urazach, u pacjentéw w podesztym
wieku z chorobami wspofistniejgcymi.
Przewiduje sie jego wykorzystanie rowniez
w chirurgii onkologicznej. Implant moze by¢
stosowany przez chirurgéw-specjalistow

(ortopedodw i neurochirurgow).

Stan wdrozenia

System ISaF®plus powstat w odpowiedzi

na potrzeby zgtaszane przez Srodowisko
lekarskie i znaczaco rozszerza mozliwosci
terapeutyczne. Produkt ISaF®plus od kil-
kunastu miesiecy znajduje zastosowanie

w ortopedii i neurochirurgii, u pacjentow
kwalifikowanych do leczenia chirurgicznego

z powodu ostrego bélu w obrebie odcinka
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ledzwiowo-krzyzowego kregostupa. Do tej
pory zostat wdrozony na rynkach polskim
i niemieckim (2024). To polska innowadja,
ktéra — wsparta dziataniami promocyjnymi
- ma ogromny potencjat do ekspansji na

rynkach miedzynarodowych.

Korzysci z zastosowanego produktu
Technologia medyczna ISaF®plus odpowiada
na kluczowe potrzeby wspoétczesnej
chirurgii, oferujac pacjentom skuteczne
leczenie takze w sytuacjach, w ktérych inne
metody zawiodty. System jest przystosowany
do wspdtpracy z nowoczesng aparaturg
wspomagajaca prace chirurga, taka jak
roboty chirurgiczne czy systemy nawigacyjne.
Implant 1SaF®plus, dzieki swoim cechom
konstrukcyjno-technologicznym oraz
zastosowanym innowacyjnym rozwigza-
niom, rozszerza zakres wskazan do leczenia

i wspiera szerszg grupe pacjentow. Obnizo-
na inwazyjno$¢ zabiegu sprawia, ze operacja
jest bezpieczniejsza i mniej obcigzajaca dla
organizmu, co skraca czas rekonwalescencji
i pozwala pacjentom szybciej powrdci¢ do

codziennej aktywnosci.

Poréwnanie z aktualnym stanem techniki
ISaF®plus to przetomowe, pierwsze polskie
rozwigzanie w chirurgicznym leczeniu
dysfunkgji pogranicza biodrowo-krzyzowego,
ktore skutecznie konkuruje z produktami
czotowych $wiatowych firm. W poréwnaniu
z tradycyjnymi metodami stabilizacji, system
wyrdznia sie nowoczesng konstrukcjg

i zaawansowang technologia wykonania.
Zastosowanie druku Ti-3D pozwala na
budowanie przestrzennych struktur
TrabeQcell®, zblizonych do anatomii,

co nie jest standardem w dostepnych
obecnie rozwigzaniach. Dzieki tym innowa-
cjom ISaF®plus wyznacza nowy standard

w chirurgicznym leczeniu.
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LfC sp. z 0.0. Kierujacy projektem

Ul. Kozuchowska 41 Dr inz. Lechostaw F. Ciupik,
65-364 Zielona Gora Zatozyciel i CEO LfC
[fc@lfc.com.pl

000 &?

Kontakt
Tworcy projektu Agnieszka Kierzkowska, drinz,
Lechostaw F. Ciupik, dr inz. biomechanik +48 68 321 92 00,
Pawet Powchowicz, mgr inz. biomechanik kom. +48 667 820 030

Agnieszka Kierzkowska, dr inz. biomechanik
Bernd Holper, dr n. med.,, specjalista
neurochirurg

Przemystaw Koszyk, lek. med.,, specjalista

ortopeda
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Polski
Produkt

Przysziosci

Produkt przysztosci przedsiebiorcy

Wyrdznienie
Nagroda specjalna Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej

Technologia Powder2Powder

Opis rozwigzania

Powder2Powder to innowacyjna techno-
logia opracowana przez firme AMAZEMET,
ktora w jednym kompaktowym urzadzeniu
taczy procesy topienia plazmowego

i atomizacji ultradZzwiekowej. Rozwigzanie
umozliwia przetwarzanie proszkdw meta-
licznych niespetniajgcych wymagan
technologicznych w wysoko sferyczne
czastki zoptymalizowane pod katem tech-
nologii addytywnych. Unikalng cechg syste-
mu jest mozliwos¢ jednoczesnej modyfikacji
rozktadu wielkosci czastek oraz stopowania
proszkow czystych pierwiastkow, co poz-
wala na wytwarzanie nowych proszkéw

0 zaprojektowanym sktadzie chemicznym.

Wprowadzone nowosci

Powder2Powder wnosi do praktyki prze-
mystowej szereg rozwigzan niespotykanych
dotad w technologiach recyklingu i wy-
twarzania proszkow metalicznych. Najwaz-
niejszg innowacjg jest zdolnos¢ do taczenia
czystych pierwiastkow bez koniecznosci
stosowania klasycznego przetapiania

i odlewania, co otwiera nowe mozliwosci

w projektowaniu stopow. System umozliwia
rowniez precyzyjna kontrole rozktadu wiel-
kosdcig proszku, a tym samym dostosowanie
proszkéw do specyficznych wymagan
technologii. Potgczenie zalet procesow
sferoidyzacji, atomizacji, stopowania

w jednym urzadzeniu sprawia, ze technologia
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System Powder2Powder

ta jest przetomem w zakresie recyklingu
materiatow krytycznych oraz rozwoju

nowych stopow.

Zastosowanie

Technologia znajduje szerokie zastosowanie
w sektorach wymagajacych wysokiej jako-
sci proszkéw metalicznych. W przemysle
lotniczym i kosmicznym Powder2Powder
pozwala na wytwarzanie nowych proszkow
z nadstopow niklu do zastosowan wyso-
kotemperaturowych. W zastosowaniach

krytycznych umozliwia odzysk trudnotopli-

wych proszkow, takich jak stopy cyrkonu czy

molibdenu.

Na potrzeby medycyny daje
mozliwos¢ opracowywania
nowych stopow tytanu, ktore
poprawiajg regeneracje tkanek
kostnych, a w jubilerstwie
pozwala na recykling metali
szlachetnych, takich jak ztoto,
platyna czy iryd.

Rownie istotnym obszarem sg uczelnie

i instytuty badawcze, ktore dzieki techno-
logii moga prowadzi¢ eksperymenty nad
nowymi materiatami przy jednoczesnym

ograniczeniu kosztéw surowcowych.
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Korzysci z zastosowania produktu
Wdrozenie technologii Powder2Powder
przynosi uzytkownikom wymierne korzysci
technologiczne, ekonomiczne i srodowi-
skowe. Eliminuje konieczno$¢ energochton-
nego przetapiania i ponownej atomizagji
gazowe)j, co prowadzi do znaczacej redukdji
kosztéw operacyjnych oraz $ladu weglowe-
go. Uzytkownicy zyskujg dostep do prosz-
kéw o wyzszej jakosci — bardziej sferycznych
i charakteryzujacych sie waskim rozktadem
czastek — co przektada sie na stabilniejsze

i wydajniejsze procesy druku 3D. Dodat-
kowo technologia umozliwia ponowne
wykorzystanie materiatow strategicznych,
zmniejszajac uzaleznienie od ich pierwotnego
wydobycia i zwiekszajac bezpieczenstwo

surowcowe.

Stan wdrozenia

Powder2Powder zostat wdrozony do pro-
dukgji i jest chroniony zgtoszeniem paten-
towym EP24461627.2. System miat swoja

premiere na miedzynarodowych targach

Formnext.

Porownanie z aktualnym stanem
techniki

Dotychczasowe technologie, takie jak sfero-
idyzacja plazmowa czy atomizacja gazowa,
posiadajg istotne ograniczenia. Procesy
plazmowe pozwalajg jedynie na poprawe
ksztattu czastek, bez mozliwosci zmiany ich
sktadu chemicznego czy rozmiaru. Atomiza-
Cja gazowa wymaga wsadu w postaci litej,
charakteryzuje sie wysokim zuzyciem gazéw
obojetnych i niskim uzyskiem proszku

0 wymaganej gradacji. Powder2Powder
wyroznia sie elastycznoscia, integracja wielu
etapodw w jednym procesie, co czyni go
technologig przetomowa w skali europejskiej

i Swiatowe].
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00-867 Warszawa
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Kontakt

O O O drinz tukasz Zrodowski
C\Qj Lukasz.Zrodowski@amazemet.com

Tworcy projektu

dr inz. tukasz Zrodowski
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Polski
Produkt

Przysziosci

Produkt przysztosci przedsiebiorcy

Wyrdznienie
Nagroda specjalna Ministerstwa Rozwoju i Technologii

Intuition-1 - innowacyjny satelita hiperspektralny

Opis rozwigzania

Intuition-1 to satelita hiperspektralny wypo-
sazony w instrument optyczny, jednostke
przetwarzania danych Leopard DPU oraz
algorytmy sztucznej inteligencji, ktére anali-
zUja obrazy bezposrednio na orbicie. Dzieki
temu rozwigzaniu nie trzeba przesytac na
Ziemie duzych ilosci surowych danych —
satelita dostarcza od razu gotowe produkty
analityczne. Rozwigzanie taczy wysoka
rozdzielczos¢ spektralng (192 pasma) z duza

mocg obliczeniowa (3 biliony operacji na

sekunde), zapewniajac szybkie i niezawodne

dziatanie w przestrzeni kosmicznej.

Zastosowanie

Technologia znajduje zastosowanie

w rolnictwie precyzyjnym, umozliwiajac
ocene zdrowia upraw i jakosci gleby, a takze
w monitoringu $rodowiska, gdzie wspiera
analize zanieczyszczen, wylesieri i zmian

klimatycznych.

W zarzadzaniu kryzysowym
pozwala na btyskawiczne
oszacowanie skutkow klesk
zywiotowych, a w gornictwie

i geologii utatwia identyfikacje
zt6z oraz kontrole wptywu
wydobycia na otoczenie.
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Intuition-1 wspiera takze dziatania zwigzane
Z bezpieczenstwem i obronnoscig, dostar-
czajac precyzyjnych analiz infrastruktural-

nych i geoprzestrzennych.

Stan wdrozenia

Satelita zostat wyniesiony na orbite

w listopadzie 2023 roku i od tego momentu
dziata w trybie operacyjnym, osiagajac
poziom gotowosci technologicznej TRL 9.
Misja przeszta wszystkie fazy badan, testow
i kwalifikacji, a obecnie dostarcza dane
wykorzystywane w praktycznych zastoso-

waniach.

Jednostka przetwarzania danych Leopard

Korzysci z zastosowanego produktu
Najwiekszg zaletg jest skrocenie czasu
dostepu do informacji — zamiast wielu
godzin oczekiwania na przetwarzanie
naziemne, uzytkownik otrzymuje gotowe
analizy w kilka minut. Rozwigzanie znaczaco
obniza koszty transmisji danych, zmniejsza
zapotrzebowanie na infrastrukture naziemng
i umozliwia szybsze podejmowanie decyz;ji.
W praktyce oznacza to bardziej efektywne
gospodarowanie zasobami w rolnictwie,
wczesniejsze wykrywanie problemow
srodowiskowych czy sprawniejsze dziatania

stuzb w sytuacjach kryzysowych.
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Porownanie z aktualnym stanem techniki
Obecne satelity hiperspektralne zwykle
dziatajg wedtug utartego schematu: sensory
zbierajg setki kanatow spektralnych dla
kazdej sceny, tworzac wielowymiarowe
obrazy - tzw.,kostki hiperspektralne”.

Te ogromne ilosci surowych danych sg
nastepnie przesytane na Ziemie, gdzie
podlegaja korekcjom radiometrycznym,
kalibracji, kompresji i analizie. Ten model
generuje powazne trudnosci: wysokie
zuzycie przepustowosci facza, dtugie

Czasy transmisji, spore opdznienie miedzy
momentem obserwacji a uzyskaniem
uzytecznego wyniku oraz znaczace koszty
magazynowania i przetwarzania danych.

W praktyce oznacza to, ze gdy satelita
wykona pomiar — np. zmiany wegetacji,
stanu upraw, wykrycia zjawisk srodowisko-
wych — uzytkownicy czesto dostajg wyniki
z opdznieniem, ktére w sytuacjach kryzyso-
wych moze sprawi¢, ze dane stang sie mniej
wartosciowe lub wrecz bezuzyteczne.

Co wiecej, wiele obserwacji wykorzystuje
tylko cze$¢ pasm spektralnych albo frag-
ment obrazéw - mimo to caty materiat jest
zbierany i przesyfany. Intuition-1 wprowadza
inng filozofie. Przede wszystkim, analizuje
dane juz na orbicie — wykorzystuje jednostke

Leopard DPU oraz algorytmy sztucznej

inteligencji — aby automatycznie selekcjo-
nowac te fragmenty danych, ktore sg fak-
tycznie istotne dla aplikacji koncowych (np.
wykrycie zmiany, klasyfikacja, monitoring).
Tylko te wyselekcjonowane i przetworzone
informacje sg przesytane na Ziemie. Dzieki
temu wolumen transmisji zostaje ograniczony
0 ponad 80%, co znaczaco odcigza tacza
komunikacyjne i przyspiesza caty proces.
Dodatkowo, czas od momentu rejestradji
danych do momentu, gdy uzytkownik ma
gotowe produkty analityczne, moze by¢
skrécony nawet dziesieciokrotnie w stosunku
do typowych misji. Potagczenie wysokiej roz-
dzielczosci spektralnej, mocy obliczeniowej
na orbicie oraz inteligentnej selekcji danych
— to wiasnie cechy, ktore sprawiaja,

ze Intuition-1 wypada zdecydowanie
lepiej niz istniejace satelity hiperspektralne.
Tam, gdzie tradycyjne rozwigzania muszg
pogodzic sie z opdznieniami i kosztami,
Intuition-1 przekracza te ograniczenia,
oferujac szybsze, tarisze, bardziej efektywne
i operacyjnie uzyteczne wykorzystanie

obserwacji Ziemi.
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KP Labs Spétka z o.0. Kierujacy projektem

ul. Bojkowska 37J mgqr inz. Grzegorz tada
44-100 Gliwice
3235649 50

info@kplabs.pl

O O Kontakt
C\%\D Julia Wisniowska

+48 530523 011

Tworcy projektu jwisniowska@kplabs.pl

mgr inz. Michat Gumiela

mgr inz. Marcin Drobik

dr Artur Jurkowski o

mgr inz. Marcin Cwiek r. K P L A B S
inZ. Piotr Kuligowski ¢ i

dr hab. inz. Robert Czerwirski, prof. PS Mission Complete

dr hab. inz. Adam Popowicz

dr hab. inz. Jakub Nalepa, prof. PS
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Nagrody specjalne

Nagroda specjalna za produkt w obszarze ekoinnowacji

Waven Infinity - nowa generacja inteligentnych
systemow zarzadzania energia, opartych na
bezprzewodowym zasilaniu i odzysku energii

Waven Infinity stanowi
podstawe dla tworzenia
nowych, ekologicznych

i innowacyjnych aplikacji,
ktére mogg zmieniac oblicze
zrownowazonej transformacji
energetycznej na catym Swiecie.

Opis rozwigzania

Waven Infinity to nowa generacja inteli-
gentnych systemdw zarzadzania energia,
opartych na technologii potprzewodnikowej
dla bezprzewodowego zasilania

i odzysku energii. Waven Infinity eliminuje
konieczno$¢ stosowania jednorazowych

baterii i tradycyjnych Zrédet energii, oferujac

nieograniczone, zrbwnowazone i wydajne
rozwigzania dla loT, smart cities, automatyki
przemystowej i elektroniki uzytkowej.
Technologia Waven Infinity opiera sie na
energetyce odnawialnej i zbieraniu energii
z otoczenia, co umozliwia dtugoterminowe,
zrbwnowazone zasilanie bez potrzeby
wymiany baterii. Dzieki zastosowaniu Waven
Infinity urzadzenia te moga dziata¢ efektyw-
nie energetycznie, dostosowujac zuzycie
energii w czasie rzeczywistym.

Produkt przyczynia sie do redukcji emis;ji
CO2, eliminujac konieczno$¢ uzywania jed-
norazowych baterii i zmniejszajac zaleznosc
od sieci energetycznych. Dzieki

przekazywaniu energii bezprzewodowo
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i integracji z systemami loT, Waven Infinity
jest modularny, tatwy do skalowania i moze
by¢ wykorzystywany zarébwno w sensorach i
mikroelektronice przemystowej, jak

i w smart cities.

Wprowadzone nowosci

Technologia Waven Infinity wnosi przeto-
mowe rozwigzania w zakresie zarzgdzania
energia, odzysku energii (harvestingu) oraz

bezprzewodowego transferu energii, co

AWN-001A-RFH — kompaktowy uktad
zarzadzania energig nowej generacji

Znaczaco wyrdznia jg na tle dostepnych
systemow. Innowacyjnos¢ Waven jest
potwierdzona zarowno przez miedzynaro-
dowe zgtoszenia patentowe, jak i unikalne
podejscie do integracji technologii potprze-
wodnikowych z efektywnym zarzadzaniem

energig w mikroelektronice. Na poziomie

europejskim brakuje kompleksowych
rozwigzan umozliwiajacych jednoczesne
pozyskiwanie, magazynowanie i transfer
energii w urzadzeniach loT, sensorach czy
systemach smart home oraz przemystowym
loT. Waven odpowiada na to wyzwanie,
dostarczajac skalowalne, energooszczedne

i ekologiczne rozwigzania, wspierajace
transformacje w kierunku gospodarki
niskoemisyjnej i inteligentnych systemow

energetycznych.

Zastosowanie

Waven Infinity znajduje zastosowanie w
urzadzeniach loT, sensorach i automatyce
przemystowej, zapewniajac im dtugotermi-
nowe i bezobstugowe zasilanie bez baterii.
Rozwigzanie wspiera rozwoj smart cities
oraz inteligentnych systemow energetycz-
nych, umozliwiajac integracje z infrastruktu-
rg miejska i przemystowa. Dzieki eliminagji
baterii jednorazowych i bezprzewodowemu
transferowi energii, Waven Infinity przy-
czynia sie do redukgcji emisji CO2 i rozwoju

gospodarki niskoemisyjnej.

Stan wdrozenia
Rozwigzanie Waven Infinity zostato z suk-
cesem wdrozone u odbiorcow z sektorow

sensoryki transportowej, przemystowej
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i logistycznej, a takze w aplikacjach smart
home i smart city. Technologia sprawdza
sie zarbwno w wymagajacych warunkach
otoczenia, jak i w codziennym uzytkowaniu,
potwierdzajgc swojg niezawodnos¢

i elastycznos¢. Skuteczne wdrozenia
pokazujg potencjat skalowania Waven
Infinity w wielu branzach, od inteligentnych
systemow monitoringu po infrastrukture

miejska przysztosci.

Korzysci z zastosowania produktu
Waven Infinity eliminuje konieczno$¢ stoso-
wania i wymiany jednorazowych baterii

i akumulatorkow, obnizajac koszty utrzyma-
nia urzadzen i redukujac ilos¢ toksycznych
odpadow. Zapewnia nieprzerwane, zréwno-
wazone zasilanie loT, smart city i systemow
przemystowych, zwiekszajac niezawodnosc
i zywotnos¢ infrastruktury. Dzieki swojej
modutowosci i skalowalnosci umozliwia
szybkie wdrazanie nowych aplikacji

w réznych branzach, wspierajac transformacje

w kierunku gospodarki niskoemisyjnej.

Poréwnanie z aktualnym stanem techniki
Obecne rozwigzania zasilania mikroelektro-
niki, loT, smart city oraz aparatury medycznej
wcigz bazujg gtdéwnie na jednorazowych lub
wielokrotnie tadowanych bateriach, ktore
generujg wysokie koszty serwisu, ograni-
Czajq niezawodnosc i produkujg znaczne
ilosci odpaddw. Dostepne systemy energy
harvesting maja niskg sprawnosc i czesto
nie zapewniajg ciggtosci pracy w typowych
warunkach srodowiskowych, co ogranicza
ich praktyczne wykorzystanie. Waven Infinity
przetamuije te bariery, oferujgc zaawansowane
zarzadzanie energia, unikalne podejscie do
harvestingu i transferu bezprzewodowego,
co umozliwia dtugotrwate i niezawodne
dziatanie urzgdzen w sektorze przemysto-
wym, miejskim oraz medycznym, stanowigc

realng alternatywe dla tradycyjnych baterii.
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Waven Sp. z o.0. Kierujacy projektem

Ul. Wtadystawa tokietka 5 Mar inz. tukasz Cejrowski
87-100 Torun

Polska contact@wave-n.com

wave-Nn.com

O O Kontakt
C/%/\D Mar inz. tukasz Cejrowski

contact@wave-n.com

Tworcy projektu
Mgrinz. tukasz Cejrowski
Drinz. Rafat Jakubowski
Mgr inz. Kamil Ciszak

Mar. Mateusz Jézefowicz
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Nagrody specjalne

Nagroda specjalna za produkt zgtoszony przez mtodego przedsiebiorce
(na rynku nie dtuzej niz 3 lata od dnia rozpoczecia dziatalnosci)

OCTA-UV Multisystem - zautomatyzowany system
dezynfekcji UV-C dla srodowisk klinicznych z pelng
walidacjg skutecznosci

Opis rozwigzania

OCTA-UV Multiysystem to innowacyjny, au-
tomatyczny system do dezynfekgji oparty na
technologii UV-C, zintegrowany z aplikacja
mobilng Smart Check oraz platforma BIA
HUB w chmurze Microsoft Azure. System
umozliwia globalny assessment baz danych
w chmurze, zapewniajac bezdotykowg
dezynfekcje powierzchni i powietrza w szpi-
talach. OCTA-UV Multysystem reprezentuje
zmiane paradygmatu w kontroli zakazen,
oferujac wysokozaawansowane, wolne od
chemikaliéw rozwigzanie do automatycznej
dezynfekgji. Wykorzystujac promieniowanie
UV-C o dtugosci fali 253,7 nm, OCTA-UV
0sigga inaktywacje 99,9999% patogendw

w krotkich cyklach trwajacych od 5 do

15 minut. Skutecznos¢ systemu zostata
potwierdzona w warunkach klinicznych na
trudnych do zwalczania patogenach, takich
jak MRSA, Clostridium difficile, Klebsiella
pneumoniae i Enterococcus faecium,

zapewniajac spojne i powtarzalne wyniki.

Wprowadzenie nowosci

Nowoscig jest petna integracja systemu
OCTA-UV z platforma Microsoft Azure,
umozliwiajaca automatyzacje procesow
dezynfekgji w certyfikowanym srodowisku
chmurowym Microsoft. Algorytmy Adaptive
Dose Matrix optymalizuja dawki UV-C,

wykorzystujagc dynamiczne mapowanie 3D
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Sala operacyjna Brannskadecentrum, Szpital Uniwersytecki w Uppsali, Szwecja

pomieszczen oraz zaprogramowane scena-
riusze pracy. Kluczowym elementem
ekosystemu jest platforma BIA HUB, ktéra
zapewnia petng digitalizacje proceséw:
raportowanie, generowanie statystyk oraz

eliminacje btedéw ludzkich.

OCTA-UV Multisystem —
przetom w kontroli zakazen
szpitalnych: redukcja o = 6 log
w ciggu kilku minut to funda-
ment nowej ery ochrony zdrowia,
w ktorej precyzja taczy sie

Z niezawodnoscia.

Zastosowanie

System OCTA-UV znajduje zastosowanie

w szpitalach, laboratoriach oraz specjali-
stycznych placowkach medycznych,

w szczegolnosci w obszarach wysokiego
ryzyka zakazen, takich jak sale operacyjne,
oddziaty intensywnej terapii czy izolatki.
Dzieki zaawansowanej dezynfekcji wyso-
kiego poziomu system wspomaga kontrole
zakazen szpitalnych, minimalizujac ryzyko
transmisji patogendw i zapewniajac ciggtosc
pracy srodowisk klinicznych. Rozwigzanie
wspiera procedury zgodne z wytycznymi
WHO i normg EN 17272, a jego skutecz-

nos¢ zostata potwierdzona w badaniach
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klinicznych przeprowadzonych w szpitalach
uniwersyteckich w Polsce, Rumunii,

Niemczech i Szwedcji.

Stan wdrozenia

OCTA-UV Multisystem zostat opracowany

i zwalidowany z petng integracja cyfrowg

w ekosystemie Microsoft Azure. W 2024 r.
zakonczono proces certyfikacji TUV Safe dla
produktu oraz certyfikacje proceséw pro-
dukcyjnych, co otworzyto droge do komer-
cjalizacji. Od 2025 r. system — po fazie pilota-
zowej w wybranych jednostkach klinicznych
— generuje juz pierwsze zamowienia na
terenie Polski i Europy, z petnym wsparciem
telemetryki i aplikacji mobilnej Smart Check.
OCTA-UV Multisystem reprezentuje dojrzaty
etap technologiczny, gotowy do szerokiej
komercjalizacji, zapewniajac juz dzi$ petng
zgodnosc¢ z brytyjska norma BS 8628 dla
systemow dezynfekcji UV nowej generacji

i wyznaczajac nowy standard w kontroli

zakazen w Europie.

Korzysci z zastosowania produktu
Implementacja OCTA-UV Multisystem
umozliwia skuteczne ograniczenie zaka-
zen wewnatrzszpitalnych (HAI'i SISS), co

bezposrednio przektada sie na krétszy czas

zdrowia. W Polsce koszty leczenia zakazen
szpitalnych liczone sg w miliardach ztotych
rocznie, a opieka nad jednym przypadkiem
HAI potrafi generowac wydatki siegajgce od
kilku do kilkudziesieciu tysiecy ztotych.
Wdrozenie OCTA-UV Multisystem znaczaco
ogranicza te naktady, zmniejszajac liczbe
infekcji oraz powikfart wymagajacych
dodatkowych hospitalizacji. To innowacyjne
rozwigzanie, ktore jednoczesnie poprawia
standard opieki i wspiera racjonalne zarzg-

dzanie budzetem placowki.

Porownanie z aktualnym stanem techniki
OCTA-UV Multisystem to produkt unikalny
na skale swiatowa, wyznaczajacy nowy para-
dygmat higieny i bezpieczeristwa mikro-
biologicznego w obszarze o ograniczonej
wydajnosci technologii. Monitoruje procesy
w czasie rzeczywistym dzieki analizie big
data, precyzyjnie eliminuje MDR i biofilmy
oraz wspiera proaktywnga profilaktyke.
Przysztos$¢ nalezy do adaptacyjnych
systemow, stanowigcych strategiczng
inwestycje w bezpieczenstwo biologiczne

panstwa i ochrone zdrowia obywateli.

hospitalizacji i szybszy powrot pacjentow do
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Eco Light Biosafety P.S.A.

ul. Portowa 13b
76-200 Stupsk
(+48) 59 72 55 988

eco-light-biosafety.com

Walidacja mikrobiologiczna

Q
(D

Kierujacy projektem

Eco Light Biosafety PS.A. — spotka technolo-
giczna odpowiedzialna za rozwdj systemu
OCTA-UV Multisystem.

Kierownik projektu R&D:

Dominik Sciepko — CEO, New Product

Development.

&

Uniwersytet Jagiellonski Collegium Medicum

w Krakowie, Wydziat Lekarski

IKI: Instytut Higieny Szpitalnej i Kontroli
Zakazerh GmbH, Giel3en, Niemcy

Kontakt
mgr Joanna Kalinowska

(+48) 452 997 979
joanna.k@eco-light-biosafety.com
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B PARP ’

Grupa PFR

Polski
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Polska Agencja Rozwoju Partner

B PAIH

ul. Paniska 81/83 Grupa PFR

Przedsiebiorczosci

00-834 Warszawa
tel.: (22) 432 80 80
fax: (22) 432 86 20

e-mail: biuro@parp.gov.pl

arp.gov.pl

Patronat honorowy

Ministerstwo Funduszy
\‘ i Polityki Regionalnej

)7 ¢2 Ministerstwo
ozwoju i Technologii

A

N’

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
inno_LAB

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

www.parp.gov.pl/konkursppp
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